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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

. WST EP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Ogolnej Specyfikacji Technic znej s a
wymagania dotycz ace wykonania i odbioru rob6t budowlanych,

zwi azanych z budow a s$wietlicy wiejskiej zlokalizowane] w

Jézefowie na dziatce nr 199.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokumen t
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robaét obj etych OST

Specyfikacja  obejmuje  wszystkie roboty i czynno sci
umozliwiaj ace  wykonanie robo6t budowlanych zwi azanych z
budowa swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w Jbézefowie na

dziatce nr 199.

W zakres robét budowlanych wchodz a:

* roboty rozbiérkowe

» roboty murowe, tynkarskie, malarskie
e roboty izolacyjne

* monta z stolarki okiennej i drzwiowej
» sufity podwieszane

Do prac uwzgl ednionych powy zej zostaly opracowane Szczegbétowe
Specyfikacje Techniczne.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okre slenia podane w niniejszej OST s a zgodne z obowi azuj acymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako $¢  wykonanych
robét, ich zgodno $¢ z dokumentacj g projektow &, specyfikacj a

techniczn & i warunkami technicznymi.

1.6.0chrona srodowiska

Wykonawca ma obowi azek zna ¢ i stosowa ¢ w czasie prowadzenia

rob6t wszelkie przepisy dotycz ace ochrony srodowiska
naturalnego. Wykonawca podejmie wszelkie uzasadnion e kroki
majace na celu stosowania przepisbw i norm dotycz acych

ochrony  srodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz



bedzie unika ¢ uszkodze n lub uci azliwo éci dla oséb lub ich
witasno sci .

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie

realizacji Rob6t norm, okre $lonych w odpowiednich przepisach
dotycz acych ochrony srodowiska obci aza Wykonawc e.

1.7. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca b edzie przestrzega ¢ przepiséw ochrony

przeciwpo zarowej.

Materiaty tatwopalne b eda skiadowane w sposob zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dost epem 0so6b
trzecich.

Wykonawca b edzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane po zarem wywotanym jako rezultat realizacji albo
przez personel Wykonawcy

1.8. Wymagania dotycz ace bezpiecze nstwa i higieny pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca b edzie przestrzegat
wszystkich przepisow dotycz acych bezpiecze nstwa i higieny
pracy. W szczegolno sci Wykonawca ma obowi azek zadba ¢ o
zdrowie i bezpiecze nstwo swych pracownikbw oraz zapewni ¢
wia sciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

Wykonawca zapewni [ utrzyma wszelkie urz adzenia
zabezpieczaj ace oraz sprz et i odpowiedni a odzie =z dla ochrony
0os6b zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewni enia
bezpiecze nstwa publicznego.

Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie ur zadzenia
socjalne dla personelu pracuj acego na Placu Budowy.

Uznajesi e, ze wszelkie koszty zwi azane z wypetnieniem

wymagan okre slonych powy zejs auwzgl ednione przez Wykonawc e w
cenie inwestycji.

1.9. Ochrona wiasno $ci prywatnej i publicznej

Wykonawca zapewni wia  sciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniami instalacji i urz adzen znajduj acych si e na
terenie budowy w czasie jej trwania.

Wykonawca b edzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez

jego dziatania uszkodzenia instalacji i urz adzen.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz ace materiatow.

Wszystkie materiaty wykorzystanie podczas budowy od powiada ¢
wymaganiom zawartym w normach pa nstwowych lub swiadectwach ITB
dopuszczaj acych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie. Nie dopuszcza si e do u zycia materialdw



wywotuj acych szkodliwe promieniowanie o st ezeniu wi  ekszym ni
dopuszczalne.

Materiaty, ktore s a szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie
robdt, a po zako nczeniu robot ich szkodliwo $¢ zanika (np.
materialy  pylaste) mog a byc¢ uzyte pod warunkiem

przestrzegania wymaga n technologicznych wbudowania

2.2. Materiaty podstawowe stosowane do robét budowl anych.

e cegta budowlana, bloczki betonowe i gazobetonowe ws kazane
w projekcie, ktére pod wzgl edem jako sci powinny odpowiada ¢
aktualnej normie.

e zaprawa budowlana cementowa i cementowo-wapienna. M arka i

sktad zaprawy powinien by ¢ zgodny z wymaganiami podanymi
projekcie.

* gtad z gipsowa np. cekol

* materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowej
» stolarka okienna PCV

e drzwi wewn etrzne

* plytki gresowe podtogowe

* plytki ceramiczne scienne - glazura
* Kkleje do ptytek wg instrukcji producenta

» farba zmywalna wewn  etrzna

* tynk mineralny cienkowarstwowy

» farba elewacyjna

» obrébki blacharskie z blachy powlekanej

* orynnowanie PCV lub stalowe

3. SPRZ ET

Do robét budowlanych mo zna stosowa ¢ dowolny sprz  et.

Wykonawca jest zobowi azany do stosowania jedynie takich

srodkow transportu, ktore nie wptyn a hiekorzystnie na jako $¢

wykonywanych robot

4. TRANSPORT

Materialy mo zna przewozi ¢ dowolnymi srodkami transportu
kotowego. Materialy magazynowa ¢ wg wskaza n producenta.
Materiaty w trakcie transportu musz a by ¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesuni eciami i utrat a stateczno  $ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z
warunkami kontraktu oraz za jako $¢ zastosowanych materiatow i
wykonania robét zgodnie z otrzyman a dokumentacja projektow a,
SST oraz wszelkimi o bowi azuj acymi normami.

Z



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontroli  jako sci podlegaj a dostarczone do wbudowania
materialy, ich zgodno $¢ z odpowiednimi normami, terminy
przydatno scidou zycia, a tak ze jako ¢ wykonywanych prac.
Nie dopuszcza si e stosowania do robo6t materiatdw, ktére nie
posiadaj a odpowiednich atestow, certyfikatow, aprobat i

ktorych wka  $ciwo sci nie odpowiadaj a wymaganiom technicznym.
Nie nale zy stosowa ¢ materialdw przeterminowanych.

Nale zy przeprowadza ¢ kontrol e dotrzymania warunkéw ogdélnych
wykonania robét (cieplnych, wilgotno sciowych).

Sprawdza ¢ nale zy prawidlowo  $¢ wykonania wszystkich elementéw
robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robot s am, m2im3.
llo $¢ robot okre slasi e na podstawie projektu budowlanego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér materiatdbw i rob6t powinien obejmowa ¢ zgodno $¢ z
projektem budowlanym,SST, oraz sprawdzeniem wia $CIWO SCi
technicznych tych materiatbw z  wystawionymi atestam i
wytwércy. Nie dopuszcza si e stosowania do robét materiatdw,
ktorych wia $ciwo sci nie odpowiadaj a wymaganiom technicznym.
Wyniki odbioru materiatéw i elementow robét powinny by ¢
ka zdorazowo udokumentowane wpisem do dziennika budowy.
Odbior robdt powinien obejmowa é:
* sprawdzenie wygl  adu zewn etrznego, badanie nale zy wykona ¢
przez ocen e wzrokow g
» sprawdzenie prawidiowo $ci uksztattowania scian i
posadzek, badanie nale zy wykona ¢ przez ocen e wzrokow g i
pomiary.

e sprawdzenie wygl adu zewn etrznego powtok malarskich.
* sprawdzenie odporno $ci powtok na wycieranie, zmywanie.

* sprawdzenie przyczepno $ci powtoki do podto za.
» sprawdzenie zgodno  sci stanu faktycznego z projektem.
Odbior robét udokumentowa ¢ wpisem do dziennika budowy .

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Podstaw a ptatno  sci jest wykonanie prac opisanych w SST oraz
» dostarczenie materiatow i sprz etu na stanowiska pracy,

* uporz adkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek
materiatow.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy, swiadectwa okre  s$lone w SST oraz :



PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane .
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteri

zgodno scidotycz  ace cementu powszechnego u zytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizyc

I wytrzymato  sciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagan
badanie przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikac
Pobieranie probek.

PN-C 81914:2002 Farby wewn etrzne i zewn etrzne.

znych
iai

ja.



SST-1: USUNI ECIE MATERIALOW Z ROZBIORKI

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T) s a
wymagania dotycz ace usuni ecia materialdw z rozbiorki podczas

budowy swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w Jozefowie na

dziatce nr 199.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot zwi  gzanych budow a swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w
Jozefowie na dziatce nr 199.

Wykonawca ma obowi azek zapoznania si e z warunkami na budowie.
Na terenie planowanej budowy swietlicy znajduje si e
m.in.ptyta gruzobetonowa ktor a hale zyusun ac.

2. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowi azany do stosowania jedynie takich

srodkow transportu, ktore nie wptyn a hiekorzystnie na jako $¢
wykonywanych robot . Wykonawca jest w petni odpowie dzialny za
spowodowanie uszkodze 1 wlasno sci publicznej oraz uzbrojenia

terenu. Je  zeliwzwi  azku z zaniedbaniem , niewla sciwym
prowadzeniem robét ze strony Wykonawcy nast api uszkodzenie

lub zniszczenie wtasno sci prywatnej lub publicznej to

Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszko dzon g
wilasno $¢ w stopniu nie gorszym ni z pierwotny.

Przy korzystaniu z drog publicznych pojazdy powinn y spetnia ¢
wymagania dotycz  ace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu

do dopuszczalnych obci azen na osie i innych parametrow

technicznych.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Materiat z rozbiérki wymieniony w 1.2. stanowi odpad,
ktory nale  zy skladowa ¢ na wysypiskach uprawnionych,

posiadaj acych odpowiednie uprawnienia do przyjmowania,

sktadania i utylizacji odpadéw, w tym niebezpieczny ch.

3.2.Materialy niebezpieczne nale zy demontowa ¢, tadowa ¢ i
transportowa ¢ w sposéb odpowiedni dla danego materiatu.



4.0BMIAR ROBOT

Jednostk a obmiarow g jestm 3 przewiezionego i sktadowanego
odpadu.

5. ODBIOR ROBOT

Podstaw a odbiorub  edzie posiadanie przez Wykonawc e dokumentu
okre slaj acego rodzajiilo $¢ sktadowanego odpadu na wysypisku
$mieci.

6. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena jednostki obmiarowej wykonania obejmuje:

* roboty przygotowawcze,

« zatladunek materiatow z robét rozbiérkowych na srodki
transportowe i odwoz na wysypisko,

e oczyszczenie miejsca odkiadu i przywrdcenie do stan u

pierwotnego,

 optata za wysypisko.

7. PRZEPISY ZWI AZANE

* Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz U.Nr
89, poz. 414).

» Zarz adzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dzi ennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r.,
poz. 29).

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowl ano-
monta zowych (MGPIB i ITB — Arkady, Warszawa 1989).

» Ustawa o odpadach.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,

podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku

stosowania wymogow okre $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Jest zobowi  azany do odpowiedzialno $ci za spetnienie

wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u zywanych

opatentowanych urz adze n lub metod wykonania.



SST-2: 1IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | AKUSTYCZNE

1. WST EP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T) s a
wymagania dotycz  ace wykonania izolacji przeciwwilgociowych i

akustycznych  zwi azanych z budow &  swietlicy wiejskiej
zlokalizowanej w Jozefowie na dziatce nr 199.

1.2. Okre $lenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poni zejokre slenianale  zyrozumie <¢w
ka zdym przypadku nast epuj aco:

Izolacje przeciwwilgociowe — izolacje przeznaczone do ochrony
obiektow budowlanych lub ich cz esci przed dzialaniem wody nie

wywieraj acejci $nienia hydrostatycznego.

1.3.Zakres stosowania SST

Izolacje przeciwwilgociowe nale zy zastosowa ¢ Ww

pomieszczeniach tazienek:

« powtokow a na posadzkach z wywini eciem jej okoto 15 cm na
sciany pomieszcze 1.

W naro zach w pierwsz g warstw e izolacji powtokowej nale zy

wklei ¢ ta sme uszczelniaj aCa

Izolacj e akustyczn a w postaci twardych ptyt z weiny
mineralnej grubo $ci 20 cm nale zy zastosowa ¢ pomi edzy pasami
dolnymi wi  azara dachowego.

2. MATERIALY
2.2.Wymagania podstawowe

2.2.1. I1zolacja przeciwwilgociowa

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji

przeciwwilgociowych powinny odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w
normach pa nstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczaj acych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nale zy stosowa ¢ papy o wktadkach nie

podlegaj acych rozktadowi biologicznemu, do ktorych zalicza

si e papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na wioknie.

Stosowanie w ukladzie izolacyjnym materiatdw dziata ] acych na
siebie szkodliwie, np. materiatéw asfaltowych ze sm otowymi
lub materiatow bitumicznych z foliami PVC (z wyj atkiem folii

bitumo- i olejoodpornych), jest niedopuszczalne.
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Lepiki i kleje nie powinny dziata ¢ destrukcyjnie na t aczone
materiaty i powinny wykazywa ¢ dostateczn g odporno  s¢w
srodowisku, w ktérym zostan a u zyte, oraz nale zyt a

przyczepno $¢ do sklejanych materiatow, okre slon a wg metod
badan podatnych w normach pa nstwowych lub swiadectwach ITB.

2.2.2. 1zolacja akustyczna

Do wykonania izolacji nale zy stosowa ¢ materiaty w stanie
powietrzno-suchym. Piyty nale zy ukiada ¢ na styk bez szczelin.
Ptyty powinny by ¢ przyci  ete na wymiar i bez wyszczerbie n.

2.3. Kryteria oceny jako $ci i odbioru materiatow izolacyjnych

Wymagana jako $¢ materiatdw izolacyjnych powinna by ¢
potwierdzona przez producenta za swiadczeniem o jako sci lub
znakiem kontroli jako $ci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym rownorz  ednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budow e bez dokumentow
producenta stwierdzaj acych ich jako $¢niemog aby ¢
dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa ¢ sprawdzenie
zgodno sci dostarczonych materiatow z dokumentacj a projektow g
oraz sprawdzenie wia sciwo sci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrze zen, co do
zgodno sci materiatu z za swiadczeniem o jako $ci wystawionym
przez producenta — powinien by ¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy pa nstwowej lub swiadectwa ITB.

Nie dopuszcza si e stosowania do robot izolacyjnych

materiatéw, ktorych wia $ciwo sci techniczne nie odpowiadaj a
wymaganiom przedmiotowych norm lub swiadectw ITB. Nie nale zy
stosowa ¢ rownie z materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

3.SPRZET

Roboty nale  zy wykonywa ¢ przy u  zyciu sprawnego technicznie

sprz etu, przeznaczonego do realizacji danego asortyment u
robot.

4. TRANSPORT

Materialy przewidziane do wykonania rob6t mog aby ¢

przewo zone dowolnymi srodkami transportu, nie powoduj acymi
zmiany ich warto sciu zytkowych.

Materiaty izolacyjne i uszczelniaj ace powinny by ¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach

panstwowych lub swiadectwach ITB.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wymagania og6lne dotycz ace wykonywania robot izolacyjnych
Izolacje powinny stanowi ¢ ci agly i szczelny ukiad jedno- lub
wielowarstwowy oddzielaj acy budowl e lubjejcz esci od wody
lub pary wodne;j.

Izolacje powinny sci sle przylega ¢ do izolowanego podktadu.

Nie powinny p  eka¢, a ich powierzchnia powinna by ¢ gtadka bez
lokalnych wgt ebie n lub wybrzusze n.

Nie dopuszcza si et aczeniaizolacji poziomych i pionowych,

odr ebnego rodzaju pod wzgl edem materialtowym oraz ré znej klasy

odporno $ci, np. zaprawy wodoszczelnej i materiatéw rolowych ,
jako réwnorz  ednych zabezpiecze  n.

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wsze Ikich
przewodow instalacyjnych i elementow konstrukcyjnyc h (np.
stupow) powinny by ¢ uszczelniane w sposob wykluczaj acy
przeciekanie wody mi edzy tymi przewodami lub elementami i

izolacj a.

Podczas robat izolacyjnych nale zy chroni ¢ uktadane warstwy
izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz mo zliwo sci g
zawilgocenia i zalania wod a.

5.2. Przygotowanie podto za pod izolacje

Powierzchnia podto za pod izolacje przyklejane lub izolacje
powtokowe z materiatow powinna by ¢ rowna (bez wgt ebie n,
wypukio sciorazp  ekni e¢), czysta, odttuszczona i odpylona.

W przypadku izolacji odwadniaj acych (w pomieszczeniach
mokrych) spadki podktadu w kierunku kratki sciekowej lub
kanatu powinny by ¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej, lecz nie mniejsze ni z 1%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nale zy sprawdzi ¢ atesty fabryczne lub swiadectwa jako  sci
wydane przez producentow stosowanych materiatow ora Z zgodno $¢
wykonywania robét z zaleceniami producentow.

7. OBMIAR ROBOT

Izolacje przeciwwilgociowe oblicza si ewm*“,

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbior powinien by ¢ przeprowadzony w nast epuj acych fazach
robot:

* po dostarczeniu na budow e materiatow izolacyjnych,

* po przygotowaniu podto za pod izolacj e,

* po wykonaniu ka  zdej warstwy izolacyjnej w izolacjach
wielowarstwowych,

12



* podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatac yjnych
I miejsc wra zliwych na przecieki.

8.2.0dbi6r przy przygotowaniu podto za pod izolacj e powinien

obejmowa ¢

e sprawdzenie wytrzymaio sci, rbwno  $ci, czysto scii
dopuszczalnej wilgotno $ci podktadu,

* rejestracj e usterek (nierobwno sci, p  ekni ec¢iubytkdw w
podkiadzie, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),

* sprawdzenie poprawno  $ci spadkow podto za oraz prawidtowo sci
rozmieszczenia i spadkéw kanalikow $ciekowych,

e sprawdzenie ci agto sci warstwy izolacyjnej,

e sprawdzenie poprawno $ci i doktadno $ci obrobienia: naro zY,
miejsc przenikania przewodow i innych elementéw p rzez
izolacj e oraz wszelkich innych miejsc wra zliwych na
przecieki

8.3. Odbior ko ncowy powinien polega ¢ na sprawdzeniu:

e ci aglo sciizolacjiijej zgodno $ci z projektem oraz
niniejszymi warunkami,

* wyst epowania ewentualnych uszkodze n,

* w przypadku gdy jest to niezb edne, nale zy wykona ¢ préb e
wodna lub inne badania pozwalaj ace na prawidtow a ocen e
wykonanych robaot izolacyjnych.

Z odbioru ko  ncowego wykonanej izolacji nale zy sporz adzi ¢

protokot, w ktérym powinna by ¢ zawarta ocena jako sciowa

zabezpieczenia przeciwwilgociowego. Je zeli w trakcie odbioru
robot stwierdzono usterki lub wadliwo $¢ wykonania robot,
powinno to by ¢ zaznaczone w protokdle wraz z okre sleniem
trybu post  epowania przy dokonywaniu napraw. Odbioér ko ACOWY
moze w takim przypadku by ¢ dokonany dopiero po usuni ecCiu
usterek lub naprawieniu zakwestionowanej izolaciji | ub jej
fragmentu.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena za 1m 2 obejmuje :

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

» zakup, transport i sktadowanie materiatow,

e oczyszczenie podto za, zagruntowanie i wykonanie izolacji

Cena uwzgl edniaréwnie z odpady i ubytki materiatlowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

» Swiadectwo ITB nr 448/82. Papa asfaltowa na osnowie z
widkniny przeszywane;j
*  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i bada nia

przy odbiorze
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* PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

* BN-79/6751702 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej . Papa
asfaltowa na tkaninie technicznej

» Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowl ano-
monta zowych. Tom |, Budownictwo ogélne. ITB 1990.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,

podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku

stosowania wymogoéw okre $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Jest zobowi  gzany do odpowiedzialno $ci za spetnienie
wszystkich wymaga 1 prawnych w odniesieniu do u zywanych
opatentowanych urz adze n lub metod
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SST-3: $CIANY MUROWANE

1. WST EP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T) s a
wymagania dotycz ace wykonania rob6t murowych przy budowie
swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na dz iatce nr
199.

2. MATERIALY

2.1. Sciany warstwowe z ptyt z betonu komdérkowego grubo sci 24
cm

e wymiary 240x240x590 mm

* odmiana 600

e (gesto $¢ obj. w stanie suchym : 551-650 kg/m3
 wytrzymalo $¢éna  sciskanie 4AMPa

* wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,13-0,15 W/mK

* beton komérkowy do produkcji bloczkow PN-80/B-06258

2.2. Sciany warstwowe z ptyt z betonu komdérkowego grubo sci 12
cm

e wymiary 120x240x590 mm

e odmiana 600

e gesto $¢ obj. w stanie suchym : 551-650 kg/m3
 wytrzymalo $¢éna sciskanie 3MPa

* wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,13-0,15 W/mK

* beton komérkowy do produkcji bloczkow PN-80/B-06258

2.3. Sciany warstwowe z ptyt z betonu komdérkowego grubo §ci 6cm
e wymiary 60x240x590 mm

* odmiana 600

* gesto $¢ obj. w stanie suchym : 551-650 kg/m3

 wytrzymalo $¢éna  sciskanie 4AMPa

* wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,13-0,15 W/mK

* beton komérkowy do produkcji bloczkow PN-80/B-06258

Bloczki nale zy zabezpieczy ¢ przed zawilgoceniem

2.4. Zaprawy do murowania

Do wykonywania muréw powinny by ¢ stosowane zaprawy: sciany
nosne zewn etrzne na zaprawie cieptochronnej marki M2, zaprawy
ciepte, zawieraj ace kruszywo lekkie (np. zuzel pumeksowy),
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odpowiadaj ace wymaganiom okre  slonym w Instrukcji ITS i

przygotowane wg sprawdzonej do swiadczalnie receptury, sciany
wewretrzne na zaprawie cementowo-wapiennej marki M12 wg PN-
90/B-14501

2.5. Materiaty pomocnicze

Kotwy dot aczenia murow powinny by ¢ ze stali zbrojeniowej

StOS wg PN-88/H-84020. Bednarka do zbrojenia murow - wg PN-
76/ H-92325. Przekréj bednarki powinien wynosi ¢ €0 najmniej 2

X 20 mm.

Gwazdzie budowlane okr agte do mocowania o scie znic - 5,5x150
lub 6,0x175 wg BN-87/5028-12.

3. SPRZ ET
Roboty mog a by ¢ wykonywane mechanicznie b adz r ecznie. Roboty
mozna wykonywa ¢ przy u zyciu sprz  etu zaakceptowanego przez

Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiaty i sprz et mog a by ¢ przewo zone dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos ob
zabezpiecza] acy je przed uszkodzeniem. Nale zy je umie  Sci ¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabe zpieczy ¢

przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT

Mury powinny by ¢ wznoszone warstwami z zachowaniem

prawidiowego wi  azania i wymaganych grubo $ci spoin. Spoiny w
dwoch nast  epuj acych po sobie warstwach poziomych muru powinny

si e mija ¢ co najmniej o 6 cm. Sciany dziatowe nale zy murowa ¢
po zako nczeniu  $cian konstrukcyjnych poszczegolnych

kondygnaciji, a $ciany dziatowe z elementow gipsowych nale zy
murowac po wykonaniu stanu surowego budynku. Mury nale zy
wznosi ¢ rownomiernie na catej ich diugo $ci i powierzchni

budynku. W miejscach pot acze n muréw wznoszonych

niejednocze s$nie nale zy stosowa ¢ zaz ehione strz  epi g ko ncowe.
Konstrukcje murowe powinny by ¢ w trakcie wykonywania
zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkow atmosfe rycznych
za pomoc g folii, mat itp. W przypadku dtu zSzej przerwy we
wznoszeniu muréw, trwaj acej ponad 1 tydzie n, lub gdy

wyst epuj g opady ci  agte - nale zy wykonane mury zabezpieczy ¢
przed opadami, np. przez ostoni ecie od gory pasem papy.

Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie
obni zonych temperatur powinny zapewnia ¢ wi azanie i

twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi proced urami
technologicznymi. Szybko $¢ wznoszenia muréw powinna by ¢
dostosowana do przyj etego rodzaju zaprawy w murze i jej

wytrzymato $ci.  Scianki dziatowe o grubo sci 1/4 cegly nale zy
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murowac na zaprawie cementowej marki nie ni zszejni  z M3.W

przypadku gdy wysoko ¢ scian przekracza 2,5 m lub szeroko $¢
50m, nale zystosowa ¢ zbrojenie z bednarki lub z pr etow

okr agtych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny by ¢

pot aczone ze  $cianami konstrukcyjnymi za pomoc astrz epi,a
zbrojenie zakotwione na gt eboko sci co najmniej 10 mm. Liczba

cegiet potowkowych u zytych do wykonywania muréw no s$nych nie

powinna przekracza ¢ 15%.

Nominalna grubo  $¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach
murowych wykonywanych przy u zyciu zapraw zwyktych i lekkich
nie powinna przekracza ¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

Spoiny pionowe uwa  zasSi e za wypeltnione, je zeli zaprawa si ega

co najmniej 0,4 diugo sci spoiny. W przeciwnym razie spoiny
nale zy uwa zac¢ za niewypetnione. Przy stosowaniu zapraw do

spoin cienkich grubo $¢ nominalna spoin wspornych nie powinna
by ¢ wi ekszani z 3 mm z odchyleniem -1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegly i pustakow
ceramicznych

Dopuszczalne odchyiki dla
muréw z cegty i pustakow

Lp. | Rodzaje odchytek ceramicznych [mm]
Mury Mury
spoinowane niespoinowane

1 Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni murow:

nadlugo scilm 3 6

na catej powierzchni sciany

pomieszczenia 10 20
2  |Odchylenia od pionu

powierzchni i kraw edzi:

na wysoko scilm 3 6

na wysoko $ci 1 kondygnaciji 6 10

na catej wysoko sci  sciany 20 30

3  |Odchylenia od kierunku
poziomego gornej powierzchni
ka zdej warstwy muru:
nadiugo scilm 1 2
na catej dtugo $ci budynku 15 30

4 Odchylenia od kierunku
poziomego gornej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod

stropem:

nadilugo scilm 1 2

na catej dtugo $ci budynku 10 20
5 |Odchylenia przecinaj acych

si e powierzchni muru od k ata

przewidzianego w projekcie
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(najcz esciej prostego):
nadlugo scilm 3 6
na catej diugo sci  sciany - -

6  |Odchylenie wymiaréw otworéw
w Swietle o  scie zy dla
otworéw o wymiarach:

do 100 cm szeroko $¢ +6,-3 +6,-3
wysoko §¢é +15,-10 +15,-10
powy zej 100 cm  sZeroko $¢ +10,-5 +10,-5
wysoko s¢ +15,-10 +15,-10
6.3. Badanie prawidtowo $ci wykonania konstrukcji murowych
Sprawdzenie zgodno  $ci obrysu i gtdbwnych wymiaréw, grubo sci
muréw oraz wymiaroéw otworow nale zy przeprowadza ¢ przez
poréwnanie murow z dokumentacj a techniczn g i stwierdzenie
prawidtowo sci przez ogl edziny zewn etrzne i pomiar. Pomiaru

dlugo sci i wysoko scimuréw nale  zy dokonywa ¢ta snw stalow gz
podziatk a centymetrow a,za $ grubo $ci muréw i wymiar6w otworéw

— przymiarem z podziatk a milimetrow  a. Jako wynik nale zy
przyjmowa ¢ warto $¢ sredni a pomiarow wykonanych w trzech
miejscach.

Sprawdzenie prawidiowo $ciwi  gzania murow, pot aczen, uto zenia
nadpro zy i osadzenia o scie znic nale zy przeprowadza ¢ w trakcie
wykonywania robét przez ogl edziny zewn etrzne i pomiar na

zgodno $¢ z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubo  sci spoin i ich wypetnienia nale zy
przeprowadza ¢ w trakcie wznoszenia murow i po ich uko nczeniu.
W przypadkach gdy ogl edziny nasuwaj a w atpliwo $ci, czy grubo $¢
spoin nie zostata przekroczona, nale zy wykona ¢ pomiar

dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podzia kk a

milimetrow aiokre sli ¢ grubo sci spoin poziomych i pionowych
zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020.

Sprawdzenie rowno  $ci powierzchni i prostoliniowo sci kraw edzi
nale zy przeprowadza ¢ przez przyktadanie do powierzchni muru i

do kraw edzi taty kontroli dtugo $Ci 2 m oraz przez pomiar

wielko sciprze switumi edzytat a a powierzchni a lub kraw edzi a
muru z doktadno  sci a do 1 mm.

Sprawdzenie pionowo  sci powierzchni i kraw edzinale zy
przeprowadza ¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatk a
milimetrow  a.

Sprawdzenie poziomowo  $ci warstw nale zy przeprowadza ¢

poziomnic g itat g kontroln 3 lub poziomnic a Wez0owa.
Sprawdzenie k  ata pomi edzy przecinaj acymisi e powierzchniami
muru nale zy przeprowadza ¢ stalowym k  gtownikiem murarskim,

lat a kontroln g i przymiarem podziatk a milimetrow  a

Prze swit w odlegto $ci 1 m od wierzchotka mierzonego k ata nie
powinien przekracza ¢ warto sci podanej w normie

Je zeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni,

wykonane roboty murowe nale zy uzna ¢ za zgodne z wymaganiami
normy. W przypadku, gdy chocia z jedno z bada  n dato wynik
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ujemny, calo  $¢ odbieranych rob6t murowych lub tylko ich

czescinale zyuzna ¢ zaniezgodne z wymaganiami normy. W
przypadku uznania cato scilub cz esci robot murowych za
niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzaj aca
badania powinna ustali ¢, czy w danym przypadku stwierdzone

odst epstwa od postanowie n normy zagra zaj a bezpiecze nstwu
budowli. Mury zagra zaj ace bezpiecze nstwu budowli lub nie
odpowiadaj] ace okre slonym w projekcie zato zeniom
funkcjonalnym, powinny by ¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w

2

sposOb prawidtowy i przedstawione do bada .

7. OBMIAR ROBOT

Sciany oblicza si e w metrach kwadratowych ich powierzchni.

Od powierzchni scian nale zy odejmowa ¢:

» powierzchnie otworow okiennych, drzwiowych i innych
wi ekszych od 0,5 m2,

» powierzchnie elementow konstrukcji betonowych i
zelbetowych (z wyj atkiem prefabrykowanych nadpro zy
zelbetowych), je sli wypetniaj aonewi ecejni zpolow e
grubo sci  sciany,

e powierzchnie $cian utworzonych z kanatdow dymowych lub
wentylacyjnych murowanych z pustakow i ewentualnie
obmurowanych cegtami lub ptytkami.

» Powierzchnie otworow oblicza si e wg wymiarbw w  Swietle
muru bez uwzgl ednieniaw egarkow

Grubo §¢ Scian ustala si e wg wymiarow znormalizowanych.

Przy cegle o wymiarach 6,5 x 12 x 25 cm nale zy przyjmowa ¢

wymiary :

Grubo s¢ scian Ya Y 1 1% |2 2% 3 3% 4

w cegtach

Grubo $¢ scian 6,5 |12 5 38 5] 64| 77| 90 |103
w cm

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentac;j a
projektow a, ST i wymaganiami Zamawiaj acego, je  zeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.
Przy odbiorze ko ncowym powinny by ¢ przedio zone nast epuj ace

dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i bada n, protokoty
odbioru robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena obejmuije:
» Dostarczenie materiatow i sprz etu na stanowiska pracy
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*  Wymurowanie scian i kominéw
» Ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowa n
* Uporz adkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy

Cena uwzgl edniaréwnie z odpady i ubytki materiatlowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

*  PN-67/B-03005. Konstrukcje murowe z cegty i innych

elementow drobnowymiarowych ze zbrojeniem i stalowy m.
Obliczenia statyczne i projektowanie.

*  PN-68/B-10020. Roboty murowe z ceglty. Wymagania i b adania
przy odbiorze.

e PN-75/B-12001. Cegta petna wypalana z gliny — zwykt a.

* PN-74/B-12002. Cegta dr azona wypalana z gliny - dziurawka
* PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

* PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-86/B-30020. Wapno.

* PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych.

*  PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
* PN-65/B-14504. Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-86/B-23006. Kruszywa do betonu lekkiego.

*  BN-75/6733-02. Wapno hydrauliczne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku
stosowania wymogow okre $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Jest zobowi  azany do odpowiedzialno $ci za spetnienie
wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u zywanych
opatentowanych urz adze n lub metod.
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SST-4: STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA WEWBIRZNA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wbudowania stolarki otworowej w budynek
Swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na dz latce nr
199.

2. MATERIALY

Wbudowa: nale zy stolark e kompletnie wyko NCzon g wraz z

okuciami. Okucia powinny odpowiada ¢ normom pa nstwowym, a w
przypadku braku takich norm- wymaganiom okre slonym w
swiadectwie ITB dopuszczaj acym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposa  zonej w okucia, na ktére nie zostata

ustanowiona norma. Okucia powinny by ¢ zabezpieczone

fabrycznie powtokami antykorozyjnymi . Okucia

niezabezpieczone nale zy przed ich zamocowaniem pokry cmini g
lub farb 3 ftalow a.

2.1. Stolarka okienna oraz drzwi balkonowe

Stolarka okienna PCV w kolorze biatym, dwuszybowa, szyby
komorowe, szkto grubo s$ci 4mm, wyposa zona w system nawiewnikow
powietrza oraz klamk e zamykan g na klucz.

2.2. Stolarka drzwiowa wewn etrzna- wg zestawienia stolarki

3. SPRZ ET

Roboty nale zy wykonywa ¢ przy u  zyciu sprawnego technicznie

sprz etu, przeznaczonego do realizacji danego asortyment u
robot.

4. TRANSPORT

Materiaty przewidziane do wykonania rob6t mog a by ¢ przewo zone
dowolnymi  srodkami transportu, nie powoduj acymi zmiany ich
warto sciu zytkowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie o scie zy

Przed osadzeniem stolarki nale zy sprawdzi ¢ dokladno $¢
wykonania o scie za, do ktorego ma przylega ¢ 0 scie znica.
W przypadku wyst  epuj acych wad w wykonaniu o scie zalub
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zabrudzenia jego powierzchni, o scie zenale zynaprawi ¢
oczy sci ¢.

5.2.Monta z

Stolark e okienn a nale zy zamontowa ¢ w punktach rozmieszczonych

w oscie zu, ktérych ilo $¢ zale zna jest o wymiaréw zewn etrznych
stolarki. Przed przyst apieniem do wbudowania okien nale zy
sprawdzi ¢&, czy elementy s a wykonane odpowiednio do otworéw i
zapewniaj a luz obwodowy w granicach 10-20 mm na ka zda stron e
okna. Przy luzach obwodowych mniejszych od 10 mm mo ze

wyst epowac wybaczanie ram okien zakleszczaj acychsi ew
ciasnym otworze okiennym. Luz za du zy - przekraczaj acy 30 mm
- mo ze z kolei by ¢ przyczyn a niedostatecznie trwatego

utwierdzenia okna w murze. Przy monta zU zestawu okien (np.

oknot aczone z drzwiami balkonowymi) nale zy bezwzgl ednie

pami eta ¢ o ich wzajemnym zespoleniu w min. 3 miejscach. Sty k
pot aczenianale zyuszczelni ¢ zapomoc g silikonu lub

specjalnej elastycznej g abki, a kanaty w srodku (aby unikn ac
powstania mostka termicznego) wypetni ¢ specjalnie doci etymi

listwami drewnianymi lub materiatem izolacyjnym (np
styropian, wetna mineralna).

Po ustawieniu o scie znicy w otworze nale zy sprawdzi ¢ jej pion
| poziom, zmierzy ¢ diugo s¢ przek atnych oraz gt eboko $¢
usytuowania o  scie znicy w stosunku do lica sciany, pami  etaj ac,
ze maksymalne odchyiki mog a Wynosi ¢:
 0od pionu i poziomu - 1 mm na 1 m diugo $ci elementu, jednak

niewi ecejni z 3 mm na catej diugo sCi

o wdlugo sciprzek atnych-3 mm
e nagt eboko sci-5mm
Po zamontowaniu o scie znicnale zy zalo zy¢ skrzydiai

sprawdzi ¢ poprawno sciich dziatania. W wymagaj acych tego
sytuacjach nale zy dokona ¢ regulacji oku ¢. Po stwierdzeniu
prawidtowego funkcjonowania wszystkich mechanizméw stolarki
mozna przyst api ¢ do jego uszczelnienia. Uszczelnienie nale zy
wykona ¢ za pomoc a piany monta  zowej stosuj ac si e doktadnie do
zalece n jej producenta. Przy du zych gabarytach okien a w

szczegodlno sci przy drzwiach balkonowych zato zy ¢ rozpory
poziome i pionowe, aby nie nast apito wygi  ecie elementéw

oscie znicy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
Nale zy sprawdzi ¢ atesty fabryczne lub swiadectwa jako  sci

wydane przez producentow stosowanych materiatow ora Z zgodno $¢
wykonywania robét z zaleceniami producentow.
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6.1.1. Kontrola wst epna

Dostarczone elementy przyporz adkowa ¢ odpowiednio do otworow
okiennych i drzwiowych. Sprawdzi ¢ wymiary stolarki i otworu w

$cianie. Sprawdzi ¢ rodzaj okucia i kierunek otwierania

elementu.

6.1.2. Wypelnianie szczelin

Z wolnej przestrzeni pomi edzy przylegaj aCa Cz esCi a 0 scie znicy
a scian g usun ac¢ elementy pomocnicze monta zu (klocki

drewniane). Woln a przestrze 1 pomi edzy przylegaj aCa Cz esci a
oscie znicya  scian awypeini ¢ zalecanym  srodkiem

uszczelniaj  acym, np. piank a poliuretanow a. Skrzydto nato zy ¢
na o scie znic e. Skontrolowa ¢ rownomierne doleganie uszczelki.

Po zaschni  eciu pianki usun a¢ jej naddatek. Dokona ¢ obrébki
murarskiej. Po wyschni eciu tynku na zewn atrz po obwodzie

oscie znicy uszczelni ¢ kraw edzie silikonem.

7. OBMIAR ROBOT

Stolark e nale =zyliczy ¢ w metrach kwadratowych w swietle
oscie znic a w przypadku braku o scie znicw  Swietle otwordw.

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze stolarki wbudowanej w otwor powinno b yé
sprawdzane:

-prawidtowo  $¢ osadzenia w konstrukciji,

-doktadno $¢ uszczelnienia oscie zniczo scie za,

-prawidtowo  $¢ dziatania elementow ruchomych,
-zgodno $¢ wbudowanej stolarki z projektem.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Wykonanie jednostki obmiarowej obejmuije:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
 zakup, transport i skladowanie materiatow,

* przygotowanie i monta z niezb ednych pomostéw roboczych,
rusztowa nisprz etu,
* oczyszczenie podto za i wykonanie monta zu stolarki
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SST-5: TYNKI

1. WST EP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru robot zwi azanych z
wykonaniem tynkow wewn  etrznych oraz gtadzi gipsowych w

budynku swietlicy wiejskiej w Jozefowie na dziatce nr 199.

1.2.Uwarunkowania przyst apienia do wykonywania robét
tynkowych

Przed przyst  apieniem do wykonywania robét tynkowych powinny

by ¢ zako rczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty

instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bru zdy,
osadzone o scie znice drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble,

oiles g wstawiane w nieotynkowane wn eki.

Zalecasi e przyst epowanie do wykonywania tynkdw po okresie

osiadania i skurczu muréw lub skurczu scian betonowych, tj.

po uptywie 4—6 miesi ecy po zako nczeniu robdt stanu surowego.

Tynki nale  zy wykonywa ¢ w temperaturze nie ni zszejni  z +5°Ci
pod warunkiem, ze W Ci  agu doby nie nast api spadek poni z€j
0°C. Wni zszych temperaturach mo zna wykonywa ¢ tynki jedynie

przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczaj acych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-m onta zowych
w okresie obni zonych temperatur”. ITB, Warszawa 1988.

W okresie wysokich temperatur swie z0 wykonane tynki

cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by ¢ w czasie
wi gzania i twardnienia, tj. w ci agu | tygodnia, zwil zane
woda.

1.2.1. Przygotowanie podto zy

Bezpo srednio przed tynkowaniem podto ze nale zyoczy sci ¢z
kurzu szczotkami oraz usun a¢ plamy z rdzy i substancji

ttustych. Nadmiernie such a powierzchni e murunale zyzwil zy¢
woda.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty do wykonywania tynkéw zwyktych wewn etrznych

2.1.1. Spoiwa

Cement, wapno i gips powinny spetnia ¢ wymagania podane w PN.
2.1.2. Piasek i woda

Piasek powinien spetnia ¢ wymagania obowi  azuj acej normy
przedmiotowej, a w szczegolno scCi:

— nie zawiera ¢ domieszek organicznych,

— mie ¢ frakcje ro znych wymiar6w, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25—0,5 mm, piasek srednioziarnisty

0,5—1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0—2,0 mm,

24



— przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto s¢

pytdw mineralnych o srednicy poni zej 0,05 mm
nie powinna by ¢ wi ekszani 2z 1% masy cementu.
Do spodnich warstw tynku nale zy stosowa ¢ piasek

gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by ¢ drobnoziarnisty i przechodzi ¢
catkowicie przez sito o prze swicie 0,5 mm.
Woda zarobowa powinna spetnia ¢ wymagania podane w normie

panstwowej nawod e do celéw budowlanych.

2.2. Materiat do wykonania gtadzi gipsowych

2.2.1. Emulsja gruntuj aca

Jako impregnat do gruntowania - gotowa do u zycia wodna
dyspersja  zywicy akrylowej.

Wyrob musi spetnia ¢ wymagania PN-C-81906:2003 oraz posiada ¢

atest higieniczny.

2.2.2. Masa szpachlowa

Wyrob musi spetnia ¢ wymagania PN-B-30042: 1997 oraz atest
higieniczny.

Dane techniczne:

Czas gotowo sci do pracy ok. 1,5 godziny

Czas otwarty pracy ok. 15 minut

Przyczepno $¢ min. 0,50 MPa

Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
Temperatura podto za i otoczenia od +5°C do +25°C
Max. grubo $¢ jednej warstwy 2 mm.

2.3. Materiat do wykonania tynkdw zewn etrznych
2.3.1. Emulsja gruntuj aca
Jako impregnat do gruntowania - gotowa do u zycia wodna
dyspersja  zywicy akrylowej.
Wyrdb musi spetnia ¢ wymagania PN-C-81906:2003 oraz posiada ¢
atest higieniczny.
2.3.2. Tynk
Wyréb musi spetnia ¢ wymagania PN-EN 998-1:2004 oraz posiada ¢
atest higieniczny.
Zaprawa tynkarska, przeznaczona do r ecznego b adz maszynowego
wykonywania tynkébw wewn  atrz i na zewn atrz.
Dane techniczne:
Czas gotowo sci zaprawy do Ok.3h
pracy
Temp.przygotowania zaprawy Od+5 do +30
Temp.podio za i otoczenia Od+5 do +30
Odporno $¢ na temp. Od -20 do +60
Min.grubo $¢ warstwy zaprawy 2mm
Max.grubo $¢ warstwy zaprawy 8mm
Reakcja na ogie n-klasa Al
Przyczepno $¢ 0,5N/mm2
Wytrzymato $¢&na  sciskanie Kategoria CS | (0,4-2,5
N/mm2)
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| Absorpcja wody-kategoria W1 |

3. SPRZ ET

Wiertarka z mieszadtem, pojemnik plastikowy, typowe narz edzia
do robot tynkarskich wykonane ze stali nierdzewnej, papier
scierny lub siatka scierna. Narz edzianale =zyczy sci ¢czyst a

woda, bezpo sSredniopou  zyciu.
4. TRANSPORT

Sprz et i materiaty do wykonania tynkéw mo zna przewozi ¢
dowolnymi  srodkami transportu.

Wyréb nale zy chroni ¢ przed wilgoci a, przewozi ¢ iprzechowywa ¢
w suchych warunkach, na paletach, w szczelnie zamkn I etych
workach. Okres przydatno $ci wyrobu do u zycia wynosi 6

miesi ecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.2. Wykonanie tynkow zwyktych wewn etrznych

5.2.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Zapraw e cementowo-wapienn g nale zy przygotowywa ¢ w sposéb
podany przez producenta - dla zapraw gotowych.

5.2.2. Wykonywanie tynkéw dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mo ga by ¢
stosowane na przeci etnie wyko nczonych elewacjach, na innych
zaprawach w przeci etnie wyko nczonych wn etrzach budynkow;

tynki cementowe nale zy stosowa ¢ w przypadku wymaganej

szczelno &ci i znacznej odporno $ci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by ¢ wykonywany z obrzutki i

narzutu. Rodzaj obrzutki nale zy

uzale zni ¢ od rodzaju podto za. Narzut powinien by & wyrownany i
zatarty jednolicie na ostro (kat. 1) lub na gtadko (kat.

11).

Marka zaprawy na narzut powinna by é¢ni zszani znaobrzutk e

Obrzutk e na podio zach ceramicznych, z betonéw kruszywowych

nale zy wykonywa ¢ z zaprawy cementowej | : | o konsystencji

odpowiadaj] acej 10—12 cm zagt ebieniasto  zka pomiarowego.

Grubo $¢ obrzutki powinna wynosi ¢3—4 mm. Napodio zuzg estej
siatki naci agni etej na drutach, obrzutk e nale zy,wyciska ¢ na
drug a stron e siatki.

Narzut wierzchni powinien by ¢ nanoszony po zwi azaniu zaprawy
obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyr ownywania
nale zy warstw e narzutu dociska ¢ pac a przesuwan g stale w

jednym kierunku.

Na narzut powinny by ¢ stosowane zaprawy cementowo-wapienne,

do tynkdéw nie nara zonych na zawilgocenie | : 2 :10, do tynkow
zewnetrznych | : 1,5 : 5, do tynkéw nara zonych na

zawilgocenie | : 0,3 : 4,
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Zaprawa powinna mie ¢ konsystencj e odpowiadaj aca 7—10cm, a
przy podto  zu z nienasi akliwego kamienia tamanego 4—7 cm

zanurzenia sto zka pomiarowego. Narzut mo zna wykonywa ¢ bez
pasow lub listew, $Ci agaj acgopac a,anast epnie zacieraj ac
pack a drewnian a. Grubo $¢ narzutu powinna wynosi ¢ 8—15 mm.

5.3. Wykonanie gtadzi gipsowych

5.3.1. Przygotowanie podto za

Podio ze powinno by ¢ stabilne i no $ne, tzn. odpowiednio mocne

I 0Czyszczone z warstw mog acych ostabi ¢ przyczepno $¢ masy
szpachlowej, zwtaszcza z kurzu, brudu, olejow, ttus zczow,
wosku i resztek powtok malarskich. Zle zwi azane z podto  zem
fragmenty powierzchni nale zy uprzednio odku ¢,za $cz esci

lu Zne lub osypliwe usun a¢ przy pomocy szczotki drucianej.

Je zeli istnieje potrzeba redukcji chtonno scipodio za, nale zy

zastosowa ¢ emulsj e gruntuj aca. Wszystkie elementy stalowe

mogace styka ¢ si e zmas a szpachlow a powinny by ¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.2. Przygotowanie masy

Mase szpachlow g przygotowuje si e przez wsypanie suchej

mieszanki do naczynia z odmierzon ailo sci a wody (w proporcji
0,30+0,34 | wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymiesza nier eczne
lub mechaniczne (wiertarka z mieszadiem do gipsu), az do
uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlo wa nadaje
si e dou zycia po uptywie ok. 5 minut i po powtornym

wymieszaniu. Na tym etapie mo zna regulowa ¢ konsystencj e masy
poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiat u(w
przypadku wypetniania wi ekszych ubytkéw powinna by ¢ g estsza
ni z w przypadku wykonywania gtadzi). Masa przygotowana

zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje wia $CIWo SCi
ok.1,5 godziny. Mas e nale zy przygotowywa ¢ w czystych

pojemnikach (resztki zwi azanego gipsu skracaj aczaswi agzania

swie zej masy gipsowej).
5.3.3. Sposob wykonania gtadzi

Mase szpachlow a nakiada si e na powierzchni e rbwnomiernie,
najlepiej za pomoc a gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W

miar e post epu prac nanoszon g mas e nale zy sukcesywnie

wygtadza ¢. Zaleca si e, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni ¢
du ze ubytki w podto zU. Mas e na $ciany naktada si e pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonu; acruchpac a od dotu ku
gorze. W przypadku sufitbw mas e naklada si e pasami w kierunku
od oknaw gt  ab pomieszczenia, ci agnac pac e ,do siebie”. Po
wyschni eciu masy drobne nieréwno scinale zyusun a¢ papierem
sciernym lub siatk a do szlifowania. Powstate niedoktadno sci
nale zy ponownie cienko zaszpachlowa ¢ i przeszlifowa ¢. Czas
otwarty pracy masy zale zy od chlonno  scipodio  za, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychani a gtadzi
nale zy unika ¢ bezpo sredniego nastonecznienia i przeci agow
oraz zapewni ¢ wila sciw g wentylacj e i przewietrzenie

pomieszcze n. Dalsze prace wyko nczeniowe, np. tapetowanie lub
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malowanie, mo znarozpocz ac¢ po wyschni eciu gtadzi. Przed

malowaniem farbami wodorozcie nczalnymi, wykonan agtad znale zy
zagruntowa ¢ preparatem zalecanym przez producenta farby.

Przed uktadaniem oktadzin zaleca si e powierzchni e gladzi
zagruntowa ¢ emulsj agruntuj aca.

UWAGA

Nale zy stosowa ¢ odpowiednie srodki ochrony oczu i skory. Nie

wdycha ¢ pytu. W przypadku zanieczyszczenia oczu skonsultow ac

Si e z lekarzem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwyktych wewn etrznych,
Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni i kraw edzi
tynku pow.tynku od od kierunku

ptaszczyzny pionowego poziomego

i odchylenie

kraw edzi od

linii

prostej

1 Nie wi eksze Nie wi eksze Nie wieksze ni z 4mm
ni z 4 mm na ni z 3mm na 1m na 1m i ogétem nie
dilugo s¢ faty wiecejni  z 10mm na
kontrolnej catej pow.mi  edzy
2m przegrodami

pionowymi ( sciany,
belki itp.)

11 Nie wi eksze Nie wieksze Nie wieksze ni Z 3mm
niz3mmiw ni z2mmnal na 1lminie wi ecej
liczbie nie m i ogotem nie ni z 6mm na catej
wiekszejni z |wiecejni z4mm | pow.mi edzy
3 na calej w pom. Do 3,5m przegrodami
diugo sci pionowymi ( sciany,
laty belki itp.)
kontrolnej
2m

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wn ek itp. od

projektowanego promienia nie powinny by cwi ekszeni z7mm

dla tynkéw kategorii I1i Il

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i kraw edzi

zewnetrznych tynkow kategorii [I—IV nie powinny by & wi eksze

ni z:

* na calej wysoko $ci kondygnacji — 10 mm,

* na calej wysoko $ci budynku — 30 mm.

Powierzchnia tynku doborowego kat. - IVf powinna by ¢ bardzo
gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku.

Widoczne miejscowe-nierdwno sci tynkow:
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e pospolitych — dopuszczalne o szeroko sciigt eboko sci | mm

i dlugo sci do 50 mm w liczbie 3 nieréwno scinal0m
tynku.
Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie ¢ na catej
powierzchni barw e 0 jednakowym nat ezeniu, bez smug i plam.
Wymagania te nie dotycz a tynkoéw surowych
e rapowanych, wyréwnanych kielni a, Ci aganychpac ai
pedzlowanych.
Wypryski i sp ecznienia na powierzchni tynku wskutek obecno sci
W zaprawie nie zgaszonych cz astek wapna (cz  esto gliny) s a:

» dla tynkow pocienionych, pospolitych, doborowych i
wypalanych — niedopuszczalne,
» dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na
ostro — dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m 2 tynku.
Pekni ecia na powierzchni tynkdw:
» dla tynkoéw pocienionych, pospolitych, doborowych i
wypalanych — niedopuszczalne,

» dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na
ostro — dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe.

Dla wszystkich odmian tynkow s a hiedopuszczalne nast epuj ace

wady:

* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powi erzchni
tynkow roztwordw soli przenikaj acych z podto  za, ple $ni
itp.,

» trwale slady zaciekdédw na powierzchni,

e odstawanie, odparzeniaip echerze wskutek niedostatecznej
przyczepno $ci tynku do podto za.

Minimalna przyczepno $¢ tynku do podto za z cegly, powierzchni

betonowych powinna wynosi ¢ 0,025 MPa dla tynkéw cementowo-

wapiennych.

7. OBMIAR ROBOT

Tynki wewn etrzne zwykte — jednostka m
Gtadzie — jednostka m

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr tynkow zwyktych

8.1.1. Odbidr podto za

Odbior podio  zanale zy przeprowadza ¢ bezpo srednio przed

przyst apieniem do robét tynkowych. Podto ze powinno by ¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami dla podto za.

Je zeli odbiér podto zaodbywasi epodiu zszym czasie od jego
wykonania, nale zy podto  ze przed odbiorem oczy sci cizmy ¢
woda.

8.1.2. Odbidr tynkow wykonanych r ecznie i mechanicznie
Uksztaltowanie powierzchni, kraw edzie przeci ecia powierzchni
oraz k aty dwu scienne powinny by ¢ zgodne z niniejsz a

specyfikacj g pkt 6.
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9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena wykonania 1 m 2 tynku lub gtadzi obejmuije:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
» zakup, transport i sktadowanie materiatow,

e przygotowanie i monta z niezb ednych pomostéw roboczych,
rusztowa nisprz etu,

e oczyszczenie podto za i wykonanie gruntowania,

* wykonanie tynku lub gtadzi,

e rozebranie rusztowa n roboczych i pomostéw i usuni ecie ich

poza teren robot,
e 0czyszczenie terenu robot.

Cena uwzgl edniarownie =z odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowl ano-
monta zowych (MGPIB i ITB — Arkady, Warszawa 1989).
* Normy powotane w tek $cie oraz:
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymag ania i
badania przy odbiorze.
*  PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania [

badania.PN-91/B-10125 Suche mieszanki tynkow szlach etnych
oraz lastryka na spoiwie hydraulicznymPN-B-10106:19 97
Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypra w
pocienionychPN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zapraw y
budowlane Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Z miana
Az1)PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zapr awy
pocienione do ptytek mineralnychPN-B-
10107:1998/Az1:2000Tynki i zaprawy budowlane. Zapra wy
pocienione do ptytek mineralnych. (Zmiana Az1)PN-B-
10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszan Ki
tynkarskie PN-EN 13914-1:2005 (U)Projektowanie,
przygotowanie i zastosowanie tynkdéw zewn etrznych i
wewnetrznych. Tynki zewn etrzne
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku

stosowania wymogoéw okre slonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Jest zobowi  gazany do odpowiedzialno $ci za spetnienie
wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u zywanych
opatentowanych urz adze n lub metod.
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SST-6: ROBOTY MALARSKIE WEWNETRZNE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru robét malarskich w

budynku s$wietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na

dziatce nr 199.

1.2. Okre $lenia podstawowe

Okre slenia podane w niniejszej specyfikacji s a zgodne z
obowi azuj acymi odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

2.1.Przygotowanie podto za

Jako impregnat do gruntowania - gotowa do u zycia wodna
dyspersja  zywicy akrylowej.

Wyrdb musi spetnia ¢ wymagania PN-C-81906:2003 oraz posiada ¢

atest higieniczny.

2.2. Farby budowlane gotowe

Wyrob musi spetnia ¢ wymagania PN-C-81914:2002 oraz posiada ¢
atest higieniczny.

Dane techniczne

Stopie n przyczepno sci (wg PN- Max 2

80/C-81531)

Temperatura podito za od +5°C do +30°C

Gesto $¢ wyrobu Ok. 1,5g/cm2

2.3.Woda

Do przygotowania farb zarabianych wod a nale zystosowa ¢ wode
odpowiadaj aca wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfika cja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatno $ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proces ow
produkcji betonu”.

Bez bada n laboratoryjnych mo ze by ¢ stosowana tylko

wodoci agowa woda pitna.

2.4.Rozcie Aczalniki

Rozcie nczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdéinych

rodzajow farb powinny odpowiada ¢ normom pa nstwowym lub mie ¢
cechy techniczne zgodne z za $wiadczeniem o jako $ci wydanym
przez producenta oraz zakresem ich stosowania.
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3. SPRZ ET

Do wykonywania rob6t malarskich nale zy stosowa ¢
» szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszcze nia
podio za,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e pedzle i walki,

* mieszadlanap edzane wiertark a elektryczn a oraz pojemniki
do przygotowania kompozyciji sktadnikéw farb,

* agregaty malarskie ze spr ezarkami,

e drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Sprz et i materialy do wykonania tynkow mo zna przewozi ¢
dowolnymi  srodkami transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Podczas wykonywania robot malarskich obowi azuj a wymagania
dotycz ace robot tynkowych i ni zej podanych malarskich.
Prace malarskie na wysoko sci powinny by ¢ wykonywane z
prawidtowo wykonanych rusztowa 1 lub drabin.
Przy robotach przygotowawczych wymagaj acych u zycia materiatéw
o wla sciwo sciach alkalicznych nale zy stosowa ¢ srodki ochrony
osobistej, tj.:
» zabezpieczy ¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem

lub poparzeniem,

» zabezpieczy ¢ skor etwarzyir ak przez posmarowanie ich
tlustym kremem ochronnym oraz wykonywa ¢ prace w
r ekawicach,

e uzywac specjalnej odzie zy ochronnej (buty gumowe,
fartuchy).

5.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.1.1. Wymagania ogolne
Powierzchnie podto zy przewidzianych pod malowanie powinny

by ¢:

a)gtadkie i réwne, tzn. nie wykazuj ace nadrostow
materiatowych, zaciekdédw zaprawy lub mleczka cemento wego, W
zakresie rowno  $ci tynki powinny spetnia ¢ wymagania dla tynkow
[l kategorii, z wyj atkiem malowania doborowego,

b)dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pyl ace przy
pocieraniu dtoni a, hie wykruszaj ace si e, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwie n,

c)czyste, tzn. bez plam, zaoliwie n, ple  $niiinnych

zanieczyszcze n (jak kurzu, brudu oraz rdzy) w razie potrzeby
nale zyjeusun ac,
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d)w dostatecznym stopniu dojrzate pod wymalowania k lejowe i

emulsyjne (odpowiednio od 2-6 tygodni),dopuszcza si e
zabarwienie jasnoro zowe pod dziataniem roztworu alkoholowego
fenoloftaleiny 1%,

e)dostatecznie suche — wilgotno $¢ podto za powinna by ¢ zgodna
Z wymaganiami, a jej sprawdzanie mo zna wykonywa ¢ przy u zyciu:

e aparatu wska znikowego, elektrycznego lub karbidowego,
e metod a suszarkowo-wagow g,
* papierkami wska  znikowymi.

5.2.2. Przygotowanie ré znych powierzchni do malowania

wewnretrznego

Podto za tynkowe powinny pod wzgl edem doktadno sciiréwno sci
wykonania odpowiada ¢ wymaganiom dla tynkow zwyktych lub

pocienionych ze szpachlowek polimero-mineralnych lu b innych
dopuszczonych do powszechnego stosowania w budownic twie.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by ¢

Przygotowane w nast epuj acy sposoéb:

a)wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by ¢ naparawione
przy u =zyciu tej samej zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany [
zatarte w taki sam sposOb, aby naprawione miejsce r ownatosi e
z powierzchni a tynku,

b)przy malowaniu tynkow gipsowych i gipsowo-wapienn ych
farbami emulsyjnymi podto za powinny by ¢ zaimpregnowane
gruntem,

c)powierzchnie tynkéw nowych, swie zych, ktére posiadaj a
jeszcze odczyn alkaliczny, nale zy go zneutralizowa ¢ przez
fluatowanie powierzchni.

Podio za z ptyt GK powinny by ¢ nieuszkodzone z wyko NAczon g

spoin a i zagruntowane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nale zy sprawdzi ¢ atesty fabryczne lub swiadectwa jako  sci
wydane przez producentow stosowanych materiatow ora z zgodno $¢
wykonywania robét z zaleceniami producentow.

Powierzchnia muru powinna by ¢ odkurzona i odtluszczona.

Najwi eksza dopuszczalna wilgotno $¢ podto  zy mineralnych
przeznaczonych do malowania farb a dyspersyjn  a, na spoiwach

zywicznych rozcie nczalnych wod a nie powinna by z Wi ekszani =z
4 % masy.

Terminy bada n podto zy pod malowanie powinny by ¢ nast epuj ace:

» badanie powierzchni tynkéw nale zy wykonywa ¢ po otrzymaniu
protokotu z ich przyj ecia,

* badanie powierzchni betonéw nale zy przeprowadza ¢ nie
wcze sniejni z po 4 tygodniach od daty ich wykonania

* badanie wszystkich podto zy nale zy przeprowadza ¢ dopiero po
zamocowaniu i wbudowaniu elementow przeznaczonych d 0
malowania, bezpo  srednio przed przyst apieniem do robét
malarskich,
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badanie stopnia skarbonizowania podto zanale zy wykonywa ¢
bezpo srednio przed przyst apieniem do robét malarskich,

badanie materiatow nale zy przeprowadza ¢ bezpo srednio przed
ichu zyciem,

badanie podktadow nale zy przeprowadza ¢ niewcze sniejni z
po 2 dniach od daty ich uko nczenia.

Badanie podio  zy powinno obejmowa ¢

sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapienneg o,
cementowo-wapiennego lub cementowego nale zy przeprowadza ¢
przez zeskrobanie warstwy tynku o grubo sciokoto 4 mm i

zwil zenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym

fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarboniz owany,
gdy zwil  zone miejsce pozostan a bezbarwne lub zabarwia si e
na blador6 zowo, natomiast intensywne zabarwienie ro zowe
swiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nale zy wykona ¢ przez
polanie badanej powierzchni wod a, préba daje wynik

dodatni, je sli woda sptywaj aca nie tworzy smug i nie

pozostawia kropli.

Badanie materiatow:

sprawdzenie materiatéw nale zy przeprowadza ¢ na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i za swiadcze nojako sci
materiatdbw wystawianych przez producentow oraz wyni kow
kontroli, stwierdzaj acych zgodno $¢ przeznaczonych do
uzycia materiatdbw z wymaganiami PB oraz z odpowiednim [
normami pa nstwowymi lub ze swiadectwem dopuszczenia do
stosowania w budownictwie,

materialy, ktérych jako $¢ nie jest potwierdzona

odpowiednimi dokumentami, powinny by ¢ zbadane przed
uzyciem.

Badanie warstw gruntuj acych obejmuje:

sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni t ynkow —
przez kilkakrotne potarcie dtoni a podkiadu i sprawdzenie,

czy z powierzchni nie osypu;j a Si e ziarenka piasku,

sprawdzenie nasi akliwo sci przez spryskanie powierzchni

podkitadu kilkoma kroplami wody, gdy wymagana jest m ata

nasi akliwo $¢, ciemniejsza plama na zwil zonym miejscu

powinna wyst api ¢ nie wcze sniejni  z po trzech sekundach,
sprawdzenie wsi  akliwo sci przez jednokrotng pomalowanie

powierzchni o wielko sci okoto 0,10 m farb a podkiadow a,
podkiad jest dostatecznie szczelny, je sli przy nato zeniu
nast epnej warstwy powtokowej wyst api aré znice w potysku
wzgl ednie w odcieniu powtoki,

przy sprawdzeniu wyschni ecia nale  zy mocno przycisn ac
tampon z waty o grubo sci okoto 1 cm ci ezarkiem o masie 5

kg na przeci ag kilkunastu sekund, powierzchni e nale zy
uzna ¢ zawyschni et g, je zeli po odj eciu tamponu wiokienka
waty nie przylgn ety do powierzchni podkfadu.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostk a obmiaru jest 1m 2 powierzchni wykonanego
malowania. Od powierzchni oblicowa n nie potr  acasi e otworow
Mniejszychni  z05m 2

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét malarskich wewn etrznych obejmuje nast epuj ace
badania:
a)sprawdzenie wygl| adu zewn etrznego powtok malarskich polega
na stwierdzeniu rownomiernego rozto zenia farby, jednolitego
nat ezenia barwy i zgodno $ci ze wzorcem producenta, braku
prze switu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztar tego
pigmentu lub wypetniaczy, brak plam, smug, zaciekow ,
pecherzy, odstaj acych ptatkdbw powtoki, widocznych okiem nie
uzbrojonym  sladow p edzla itp., w stopniu kwalifikuj acym
odbierana powierzchni e malowan g do powtok o dobrej jako sci
wykonania,
b)sprawdzenie zgodno $ci barwy powtoki ze wzorcem polega na
poréwnaniu, w swietle rozproszonym, barwy wyschni etej powtoki
malarskiej z barw a wzorca, ktéry w przypadku naktadania
powtok bez podkiadu wyréwnawczego na tynki i betony , powinien
by ¢ wykonany na takim samym podto zU, 0 powierzchni mo zliwie
zbli zonej do faktury podto za,
c)sprawdzenie potysku nale zy wykona ¢ przez ogl  edziny powioki
w Swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien by ¢
okre slony:
* przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie da j acy
potysku w  Swietle odbitym,
* przy powtokach potmatowych — potysk potmatowy tj.
odpowiadaj acy potyskowi skorupki kurzego jaja,
* przy powtokach syntetycznych z potyskiem — wyra zny tlusty
potysk.
Je zeli badania przewidziane dadz a wynik dodatni, to roboty
malarskie nale zy uzna ¢ za prawidtowo wykonane.
Gdy ktérekolwiek z bada n dato wynik ujemny, nale zy albo
calo s¢ odbieranych robét malarskich lub tylko zakwestiono wana
ichcz es&¢ uzna ¢ za nie odpowiadaj ace wymaganiom. W tym
przypadku komisja przeprowadzaj aca odbidér powinna ustali ¢,
czy nale zy:
» caitkowicie lub cz esciowo odrzuci ¢ zakwestionowane roboty
malarskie oraz nakaza & usuni  ecie powitok i powtérne
prawidtowe ich wykonanie,
e poprawi ¢ wykonane niewta  sciwie roboty dla doprowadzenia
ich do zgodno  $ci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi ¢ do ponownych bada n.
W przypadku wyst  epowania typowych usterek malowania zaleca
Si e ich usuni ecie w sposOb nast epuj acy:
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* prze swity spodnich warstw — nale zy ponownie wykona ¢
wierzchni  a powlok e malarsk g,

e Slady p edzla na powierzchni powtoki — nale zy doktadnie
wygtadzi ¢ powierzchni e drobnym materialem sciernym i
powtdrnie starannie nanie $¢ wierzchni g powlok e malarsk a,

» plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku
niewta sciwego natrysku mechanicznego nale zy zlikwidowa ¢
przez powtdrne wykonanie wymalowa n, doktadnie utrzymuj ac
koncowk e agregatu w tej odlegto $ci od malowanej
powierzchni i pod tym samym k atem wykona ¢ natrysk farby,

* matowe plamy na powierzchni powtoki nale zy zlikwidowa ¢
przez powtdérne naniesienie powtoki malarskiej,

e odspojenie si e, luszczenie, sp ekanie, zmiana barwy powtoki
lub sfatdowanie powtoki — nale zy oczy sci ¢ powierzchni ez
nato zonej farby, ponownie starannie przygotowa ¢
powierzchni e pod malowanie i doktadnie nanie s¢cienk g

warstw e powitoki.

Badanie powtok przy ich odbiorach nale zy przeprowdza ¢ po
zako nczeniu ich wykonania w przypadku farb emulsyjnych — nie
wcze sniejni z po 7 dniach.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena za 1m 2 malowania obejmuije :
-prace pomiarowe i przygotowawcze,
-zakup, transport i sktadowanie materiatow,

-przygotowanie i monta z niezb ednych pomostéw roboczych,
rusztowa nisprz etu,

-oczyszczenie podto za, gruntowanie i wykonanie powtoki

malarskiej co najmniej dwukrotne,

-rozebranie rusztowa i roboczych i pomostéw i usuni ecie ich

poza teren robot,
-0czyszczenie terenu robot.

Cena uwzgl edniarownie =z odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

* BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe.

*  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wo dnymi i
wodorozcie rnczalnymi farbami emulsyjnymi.

» BN-73/6113-14 Farby poliwinylowe do gruntowania ogé Inego
stosowania.

* BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowa n wewn etrznych.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowl ano-
monta zowych. Tom |, Budownictwo ogolne. ITB 1990.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowl anych

ITB cz es¢ B: Roboty wyko nczeniowe.
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e Zeszyt 4. Powtoki malarskie zewn etrzne i wewn etrzne.
Warszawa 2003 r.

» Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych. Wydanie 1l, OWEOB Promocja—2005 r.

* PN-EN ISO 4618:2006 (U) Farby i lakiery - Terminy i

definicjell. PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery.
zniszczenia powtok. Okre slanie ilo sci i rozmiaru uszkodze
oraz intensywno sci jednolitych zmian w wygl| adzie. Cz
1+10
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku
stosowania wymogoéw okre slonych prawem polskim.
Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
Jest zobowi  azany do odpowiedzialno $ci za spetnienie
wszystkich wymaga 1 prawnych w odniesieniu do u zywanych

opatentowanych urz adze n lub metod.

Ocena

esé

n
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SST-7: OKLADZINY SCIENNE

1. WST EP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru robét oktadzinowych w
budynku s$wietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na

dziatce nr 199.

2. MATERIALY

2.1. Plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:

* PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
sucho o matej nasi akliwo sciwodnejE  <3%. Grupa B I.

* PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
suchoonasi  akliwo $ciwodnej 3%<E <6%. Grupa Blla.

*  PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
suchoonasi  akliwo sciwodnej 6%<E <10%. Grupa Bllb.

*  PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
suchoonasi  akliwo sciwodnej E>10%.Grupa B .

2.2.Kompozycje Klej ace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klej ace do mocowania ptytek ceramicznych musz a

spetnia ¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aproba t

technicznych.

Zaprawy do spoinowania musz a spetnia ¢ wymagania odpowiednich

aprobat technicznych lub norm.
2.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin to:
« listwy dylatacyjne i wyko nczeniowe,

» Srodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszcze n,

» $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie w/w materiaty musz a mie ¢ wlasno sci techniczne
okre slone przez producenta lub odpowiednie aprobaty

techniczne.

2.4.Woda
Do przygotowania kompozycji klej acych zapraw klejowych i mas

do spoinowania stosowa ¢ naledy wod e odpowiadaj aca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do b etonow i
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zapraw.” Bez bada n laboratoryjnych mo ze by ¢ stosowana
wodoci agowa woda pitna.

3. SPRZ ET

Do wykonywania robot oktadzinowych nale zy stosowa ¢

e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podto za,
* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narz edzialub urz adzenia mechaniczne do ci ecia plytek,

e pace z abkowane stalowe Iub z tworzyw sztucznych o
wysoko sci z abkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klej acych,

» laty do sprawdzania réwno $ci powierzchni,

e poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe nap edzane wiertark a elektryczn a oraz
pojemniki do przygotowania kompozycji klej acych

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania ,
e gabki do mycia i czyszczenia,
* wkiadki (krzy zyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Sposob transportu i sktadowania powinien by ¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi azany jest posiada ¢ na budowie pein a

dokumentacj e dotycz aca skladowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktad zin nie
wymaga specjalnych srodkow i urz adze n. Zaleca si e u zywac do
transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamk ni etych. W
czasie transportu nale zy zabezpieczy ¢ przewo zone materiaty w

sposob wykluczaj acy ich uszkodzenie.
W przypadku du zychilo  $ci materiatdw zalecane jest

przewo zenie ich na paletach i u zycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urz adze n mechanicznych.
Sktadowanie materiatdw na budowie musi by ¢ w pomieszczeniach

zamkni etych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Podio zem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjac h
klejowych mog a4 by ¢:

e Sciany betonowe

* otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

* plyty gipsowo kartonowe.

Przed przyst  apieniem do robot oktadzinowych nale zy sprawdzi ¢
prawidiowo $¢ przygotowania podio za. Podlo  za betonowe powinny
by ¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
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antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakow, p ekni ec¢i
ubytkow.

Pot aczenia i spoiny mi edzy elementami prefabrykowanymi

powinny by ¢ ptaskie i rowne.

W przypadku wyst  apienia nierdwno scinale zy je zeszlifowa ¢, a
ubytki i uskoki wyréwna ¢ zapraw a cementow a lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku  scian z elementow drobno wymiarowych tynk

powinien by ¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na

ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo- wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewn etrznych  sciana z
elementéw drobnowymiarowych mo ze by ¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podté  z nasi akliwych zaleca si e zagruntowanie
preparatem gruntuj acym (zgodnie z instrukcj a producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kraw edzi podto  ze powinno
spetnia ¢ nast epuj ace wymagania:

e powierzchnia czysta, niepyl aca, bez ubytkéw i thustych

plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz

odchylenie kraw edzi od linii prostej, mierzone fat a
kontroln  a odlugo $ci 2 m, nie mo ze przekracza ¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wi ekszejni z3nadlugo  scitaty,
* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie mo ze by ¢
wi eksze ni  z 4 mm na wysoko sci kondygnacji,
* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo ze by ¢
wiekszeni z2mmnalm.
Nie dopuszcza si e wykonywania oktadzin ceramicznych
mocowanych na kompozycjach klej acych na podio  zach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cem entowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki ni zszejni  z
M4.
Przed przyst  apieniem do zasadniczych robot okladzinowych
nale zy przygotowa ¢ wszystkie niezb edne materialy, narz edziai
sprz et, posegregowa ¢ plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa ¢ sposob ukfadania ptytek. Poto zenie
ptytek nale zy rozplanowa ¢ uwzgl edniaj ac ich wielko ¢
przyj et a szeroko $¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny
by ¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie ¢
jednakowa szeroko  s¢, wi eksz a ni z potowa plytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawieraj aca
okre slone w dokumentacji wzory lub sktada si ezrdé znego
rodzaju i wielko sci ptytek.
Przed uktadaniem ptytek na $cianie nale zy zamocowa ¢ prost a,
gladk atat e drewnian a lub aluminiow a. Do usytuowania faty
nale zy u zy¢ poziomnicy. tat e mocuje si e nawysoko scicokotu
lub drugiego rz edu ptytek. Nast epnie przygotowuje Si e
(zgodnie z instrukcj a producenta) kompozycj e klej aca. Wybér
kompozycji zale zy od rodzaju ptytek i podto za oraz wymaga n

stawianych oktadzinie.
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Kompozycj e klej aca naklada si e napodio zegladk akraw edzi a

pacy a hast epnie ,przeczesuje” si e powierzchni e z ebat a

kraw edzi a ustawion g pod k atem okoto 50°. Kompozycja klej aca
powinna by ¢rozio zonaréwnomiernie i pokrywa ccat a
powierzchni e podto za. Wielo $¢ z ebOw pacy zale zy od wielko  $ci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko $¢ z ebow i konsystencja

kompozycji sprawiaj a, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek

I pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecasi e stosowa ¢ nast epuj ace wielko $ciz ebow pacy w
zale4no sci od wielko sci ptytek:

e 50x50 mm—- 3 mm

e 100x 100 mm - 4 mm
e 150x 150 mm - 6 mm
e 200x200 mm - 6 mm
e 250x250 mm - 8 mm
e 300x300 mm- 10 mm
e 400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z nato zona warstw a kompozycji klej acej powinna
wynosi ¢ okoto 1 m lub pozwoli ¢ na wykonanie oktadziny w ci agu
okoto 10-15 minut.

Grubo s¢ warstwy kompozyciji klej acejw zale znosciodrodzajui
rowno sci podto  za oraz rodzaju i wielko sci ptytek wynosi okoto

4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si e od dotu w dowolnym naro zniku,
je zeli wynika z rozplanowania, ze powinna znale z¢& Sioe tam

cata ptytka. Je sli pierwsza ptytka ma by ¢ docinana, uktadanie

nale zy zacz ac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na uto zeniu ptytki na $cianie,

doci $ni eciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wia $ciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielko sci spoiny. Dzi ekidu zej
przyczepno sci swie zej zaprawy klejowej po doci $ni eciu ptytki
uzyskuje si e efekt ,przyssania”. Ptytki o du zych wymiarach
zalecasi e dobija ¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rz ad piytek,
tzw. cokotowy, uktada si e zazwyczaj po uto zeniu wyktadziny
podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyc ina ¢ na
odpowiedni g wysoko sé.

Dla uzyskania jednakowej wielko $ci spoin stosuje si e wkiadki
(krzy zyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nal ezy usun acé
jego nadmiar, mo znate z usun ac¢ wkiladki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nale zy tak ze mocowa ¢ listwy wyko nczeniowe
oraz inne elementy jak np.drzwiczki rewizyjne szach tow
instalacyjnych.

Do spoinowania mo  zna przyst api ¢ niewcze sniejni  z po 24
godzinach od uto zenia ptytek. Doktadny czas powinien by ¢
okre slony przez producenta w instrukcji stosowania zapra wy
klejowej.

W przypadku, gdy kraw edzie plytek s a nasi akliwe przed
spoinowaniem nale  zy zwil zy¢jewod a mokrymp edzlem.
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Spoinowanie wykonuje si e rozprowadzaj] ac zapraw e do

spoinowania (zapraw e fugow a) po powierzchni oktadziny pac a
gumows. Zapraw e nale zy doktadnie wcisn a¢ W przestrzenie

mi edzy ptytkami ruchami prostopadle i uko $nie do kraw  edzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si e z powierzchni ptytek

wilgotn a g abka. Swie za zapraw e mo zna dodatkowo wygtadzi ¢
zaokr aglonym narz edziem i uzyska ¢ wkl esly ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje si e poprzez przetarcie zaprawy pac a
z naklejon agltadk a g abka.

Je zeli w pomieszczeniach wyst epuje wysoka temperatura i niska
wilgotno  $¢ powietrza nale zy zapobiec zbyt szybkiemu

wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil zenie ich wilgotn a g abka.
Przed przyst  apieniem do spoinowania zaleca si e sprawdzi ¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek .
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i inn ych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako sci oktadziny i zwi ekszenia odporno  &ci
na czynniki zewn etrzne po stwardnieniu spoiny mog aby ¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnuj acymi. Dobor
preparatow powinien by ¢ uzale zniony od rodzaju pomieszcze n, W
ktorych znajduj a Si e okladziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane mog a by ¢ tak ze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przyst  apieniem do robot zwi azanych z wykonanie

wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega ¢ materiaty,

ktore b eda wykorzystane do wykonania robot oraz podto za.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klej ace, jak réwnie V4
materiaty pomocnicze musz a spetnia ¢ wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada ¢ parametrom

okre slonym w dokumentaciji projektowe.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budow e musi posiada ¢
certyfikat lub deklaracj e zgodno sci stwierdzaj acazgodno sc¢
witasno sci technicznych z okre slonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by ¢ wykonane bezpo srednio przed

przyst apieniem do wykonywania roboét oktadzinowych. Zakres

czynno sci kontrolnych powinien obejmowa ¢:

e sprawdzenie wizualne wyg| adu powierzchni podktadu pod

wzgl edem wymaganej szorstko sci, wyst  epowania ubytkow i
porowato sci, czysto sci i zawilgocenia,

e sprawdzenie rowno  sci podkfadu, ktére przeprowadza si e
przyktadaj ac w dowolnych miejscach i kierunkach 2 -
metrow a tat a,

* sprawdzenie wytrzymato $ci podktadu metodami
nieniszcz  acymi.

Wyniki bada n powinny by ¢ porbwnane z wymaganiami hormowymi,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez i nspektora
nadzoru.

Badania w czasie robot polegaj a ha sprawdzeniu zgodno sci
wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacj a projektow g i

42



SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo $¢ich

wykonania wywiera wptyw na prawidtowo $¢ dalszych prac.

Badania te szczegolnie powinny dotyczy ¢ sprawdzenie

technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubo $ci kompozycji

klej acej oraz innych robo6t ,zanikaj acych”.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si e celem oceny

spetnienia wszystkich wymaga n dotycz acych wykonanych okfadzin

aw szczegolno  sci:

e zgodno sci z dokumentacj a projektow  a i wprowadzonymi
zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonaw czej,

» jako scizastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidiowo $ci przygotowania podto zY,

jako sci (wygl  adu) powierzchni oktadzin,

prawidtiowo sci wykonania kraw edzi, naro  zy, stykdw z innymi
materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mog a by ¢ wyniki
badan dokonanych przed przyst apieniem rob6t i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynno  sci kontrolnych dotycz acy okfadzin scian
powinien obejmowa  ¢:

* sprawdzenie prawidiowo sciuto  zenia plytek; uto zenie ptytek

oraz ich barw eiodcie nnale zysprawdza ¢ wizualniei
poréwna ¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,

» sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny z a
pomocga taty kontrolnej diugo $ci 2 m przyktadanej w ro znych
kierunkach, w dowolnym miejscu; prze swit pomi  edzytat aa
badan a powierzchnia nale zy mierzy ¢z doktadno  $cido 1 mm,

» sprawdzenie prostoliniowo $ci spoin za pomoc a cienkiego
drutu naci  agni etego wzdtlu z spoin na calej ich dlugo scidla
spoin poziomych oraz pionu dla spoin pionowych i do konanie

pomiaru odchyle  n z doktadno  $ci a do 1 mm,

e sprawdzenie zwi  azania ptytek z podkladem przez lekkie ich
opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym

narz edziem); charakterystyczny gtuchy d zwi ek jest dowodem
nie zwi  gzania ptytek z podktadem, — sprawdzenie szeroko sci
spoin i ich wypetnienia za pomoc a ogl edzin zewn etrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko sci l

nfnale zy zmierzy ¢ szeroko $¢ spoin suwmiark a zdoktadno sci a
do 0,5 mm,

e grubo $¢ warstwy kompozycji klej acej pod ptytkami (pomiar
dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubo $¢ okre slona
na podstawie zu zycia kompozyciji klej acej).

Wyniki bada n powinny by ¢ poréwnane z wymaganiami normowymi,

wpisywane do dziennika budowy lub protokdle podpisa nym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiaj acego) i wykonawcy.

Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia ¢ nast epuj ace

wymagania:
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e cala powierzchnia okladziny powinna mie ¢ jednakow a barw e
zgodn g z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktorych
ré znorodno $¢ barw jest zamierzona),

» cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by ¢ wypetniona
klejem (warunek wia sciwej przyczepno sci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa ¢ gluchego odgtosu,

e grubo $¢ warstwy Klej acej powinna by ¢ zgodna z dokumentac;j a
lub instrukcj a producenta,

» dopuszczalne odchylenie kraw edzi od kierunku poziomego i
pionowego nie powinno przekracza ¢2mmnadiugo sci2m,

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno
przekracza ¢2mmnadiugo $ci2m,

e spoiny na catej diugo $ci i szeroko $ci powinny by ¢
wypetnione mas g do spoinowania

» dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi ¢ wi ecejni  z2mmnadiugo $cilmi3 mm nadtugo sci
catej oktadziny,

* elementy wyko nczeniowe okladzin powinny by ¢ osadzone
zgodnie z dokumentacj a I instrukcj a producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si e W m? na
podstawie dokumentacji projektowej przyjmuj ac wymiary w
swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza si e powierzchni e elementdow wi  eksze od 0,25m 2.
8. ODBIOR ROBOT

Przy robotach zwi azanych z wykonywaniem okfadzin elementem

ulegaj acym zakryciu s a podto za. Odbiér podtd zmusiby ¢
dokonany przed rozpocz eciem robot oktadzinowych.

W trakcie odbioru nale zy przeprowadzi ¢ badania wymienione w

pkt. 6. niniejszej SST. Wyniki bada n nale zyporowna ¢z
wymaganiami normowymi dotycz acymipodié z .Je zeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mo znha uzna ¢ podio zaza
wykonane prawidtowo tj.zgodnie z dokumentac;j aiSSTi

zezwoli ¢ do przyst  apienia do robét oktadzinowych.

Je zeli chocia z jeden wynik badania daje wynik negatywny

podto ze nie powinno by ¢ odebrane.

Wykonawca zobowi azany jest do dokonania naprawy podto za
poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne

zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemo zliwa
(szczegdlnie w przypadku zani zonej wytrzymato sci) podto  ze
musi by ¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwi azane z dokonanym odbiorem robot

ulegaj acych zakryciu (podto z) oraz materiatow nale zy zapisa ¢
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wyk onawcy
(kierownik budowy).



8.1. Odbior cz esciowy

Odbiér cz  esciowy polega na ocenie ilo sci i jako $ci wykonanej
cz esci robot. Odbioru ¢z esciowego robo6t dokonuje si e dla
zakresu okre  slonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak

przy odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru cz esciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuni ecie przed
odbiorem ko ncowym.

Odbior cz  esciowy robot jest dokonywany przez inspektora

nadzoru w obecno  sci kierownika budowy.

Protokot odbioru cz esciowego jest podstaw a do dokonania

cz esciowego rozliczenia robét je zeliumowatak g form e
przewiduje.

8.2. Odbior ostateczny (ko ACOWY)

Odbior ostateczny stanowi ostateczn a ocen e rzeczywistego
wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilo sci), jako scii
zgodno sci z dokumentac;j a projektow  a.

W toku odbioru komisja obowi azana przeprowadzi ¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej SS Ti
poréwna ¢ je z wymaganiami i wielko $ciami tolerancji oraz

dokona ¢ oceny wizualnej.
9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena wykonania rob6t obejmuje:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
» zakup, transport i sktadowanie materiatow,

e przygotowanie i monta z niezb ednych pomostéw roboczych,
rusztowa nisprz etu,

e oczyszczenie podto za i wykonanie gruntowania,

* wykonanie oktadzin sciennych,

e zaspoinowanie oktadzin,

* rozebranie rusztowa n roboczych i pomostéw i usuni ecie ich

poza teren robot,
e oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzgl edniarownie =z odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowl ano-
monta zowych (MGPIB i ITB — Arkady, Warszawa 1989).
*  PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagan iai

badania przy odbiorze.
e PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania [
badania.

* PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wyma gania i
badania przy odbiorze.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikac ja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatno sci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proces ow
produkcji betonu.

PN-79/B-06711Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Defini cje,
klasyfikacja, wta s$ciwo sci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i
podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wta sciwo scil
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na
suchoonasi  akliwo sciwodnej E>10%. Grupa BIII.

PN-EN 176:1996 Pilytki i ptyty ceramiczne prasowane na
sucho o matej nasi akliwo sci wodnej E<3%.Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na
sucho o nasi  akliwo $ci wodnej 3%<E<6%.Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na
sucho o nasi  akliwo sci wodnej 6%<E<10%.Grupa B Il b.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.

Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.

Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako sci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne.

Oznaczenie nasi  akliwo $ci wodnej, porowato sci otwartej,
gesto sciwzgl ednejpozornejoraz g esto sci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.

Oznaczenie wytrzymato $ci na zginanie i sity fami acej.
PN-EN 101:1994 Pilytki i ptyty ceramiczne. Oznaczeni e
twardo sci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymag ania
techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odkszt atcenia
poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do

spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Def inicje
I wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania p tytek.
Oznaczenie odporno  $ci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty doich
wykonywania. Terminologia.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t

budowlanych-Wymagania ogdlne (kod CPV 45000000-7), wydanie
OW EOB Promocja — 2003 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowl anych

tomlcz es¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
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* Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie A tlas —
2001 rok.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gru py,

podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowi azku

stosowania wymogow okre $lonych prawem polskim.

Wykonawca b edzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Jest zobowi  gzany do odpowiedzialno $ci za spetnienie

wszystkich wymaga n prawnych w odniesieniu do u zywanych

opatentowanych urz adze n lub metod
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SST-8: OKLADZINY PODLOGOWE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru oktadzin podtogowych

w budynku $wietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na

dziatce nr 199.

2. MATERIALY

2.1. Plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:

* PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
sucho o matej nasi akliwo sciwodnejE  <3%. Grupa B I.

* PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
suchoonasi  akliwo sciwodnej 3%<E <6%. Grupa Blla.

* PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowan e na
suchoonasi  akliwo sciwodnej 6%<E <10%. Grupa Bllb.

*  PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowan e na

suchoonasi  akliwo sciwodnej E>10%.Grupa B .

2.2. Zaprawy klejowe

Zaprawa musi spetnia ¢ wymagania PN-EN-12004 i posiada ¢ atest
PZH

Przyczepno $¢ pocz atkowa: =1 N/mm?2

Przyczepno $¢ po zanurzeniu w wodzie : > 1 N/mm?2

Przyczepno $¢ po starzeniu termicznym : > 1 N/mm?2

Przyczepno $¢ po cyklach zamra zania i rozmra zania : > 1 N/mm?2
2.3. Fuga

Dane techniczne

Czas gotowo sci zaprawy do pracy ok. 2|godziny

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

Temperatura podto za i otoczenia od +5°C do +25°C

Odporno $¢ na temperatury od -20°C do +60°

Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach

Gesto s¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm 3

Min. szeroko  $¢ spoiny 2 mm

Max. szeroko ¢ spoiny 6 mm

2.3.Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania okfadzin to:
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* listwy dylatacyjne i wyko nczeniowe,

» srodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszcze n,

« $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie w/w materiaty musz a mie ¢ wlasno scitechniczne

okre slone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.4.\Woda

Do przygotowania kompozycji klej acych zapraw klejowych i mas

do spoinowania stosowa ¢ naledy wod e odpowiadaj aca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do b etonow i

zapraw.” Bez bada n laboratoryjnych mo ze by ¢ stosowana

wodoci agowa woda pitna.

3. SPRZ ET

Do wykonywania robot oktadzinowych nale zy stosowa ¢:

» szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podto za,
» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narz edzialub urz adzenia mechaniczne do ci ecia ptytek,

e pace z abkowane stalowe Ilub z tworzyw sztucznych o
wysoko sci z abkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klej acych,

» laty do sprawdzania réwno $ci powierzchni,

e poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe nap edzane wiertark a elektryczn a oraz
pojemniki do przygotowania kompozycji klej acych

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania ,
e gabki do mycia i czyszczenia,
* wkiadki (krzy zyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Sprz et i materiaty do wykonania okfadzin podtogowych mo zna
przewozi ¢ dowolnymi  srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Do wykonania posadzek z ptytek ceramicznych mo zna przyst api ¢
dopiero po zako nczeniu robot budowlanych stanu surowego |

roboét tynkarskich oraz robot instalacyjnych wraz pr Obami

ci $nieniowymi instalaciji.

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si e posadzki z ptytek

nie powinnaby  ¢ni zszani 2z 5°C. Temperatur e nale zyzapewni ¢
na co najmniej kilka dni przed rozpocz eciem rob6t oraz w

czasie wykonywania. Spoiny powinny przebiega ¢ prostoliniowo.
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Posadzka powinna by ¢ na catej powierzchni sci sle pot  aczonaz
podktadem.

Posadzk e z ptytek nale zy wyko nczy ¢ przy  scianach lub innych
elementach budynku cokolikiem z ptytek kamionkowych zwyktych,
je zeli projekt nie przewiduje u zycia specjalnych ksztattek
cokotowych. Przy posadzkach chemoodpornych wysoko $¢ cokotu

nie powinna by ¢ mniejsza ni z 25 cm.

Posadzka powinna by ¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zapraw a
nale zy usuwa ¢ niezwtocznie w czasie uktadania ptytek.

Powierzchnia posadzki powinna by ¢ réwna i stanowi ¢

ptaszczyzn e poziom g albo o okre $lonym pochyleniu (spadku).
Nierébwno $ci powierzchni mierzone jako prze swity mi - edzy
dwumetrow a tat g a posadzk g nie powinny wykosi cwi ecejni z5
mm na catej diugo $ci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki

od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku ni e powinno
by ¢ wi eksze ni  z £5 mm na catej dlugo sci lub szeroko sci
posadzki.

Zapraw e do spoinowania nale zy dobiera ¢ stosownie do
przewidywanych warunkow eksploatacji, rodzaju kleju u zytego
do mocowania ptytek oraz szeroko sci spoiny. Gdy stosuje si e
kleje trwale elastyczne, to spoina powinna tak ze
charakteryzowa ¢ si e podobnymiwlasno  sciami. Szeroko $¢ spoiny
dobierasi e zewzgl edow estetycznych w zale znosci od

wielko sci ptytek (im wi eksze, tym szersza spoina) oraz od

temperatury i wilgotno $ci w pomieszczeniu (im wi eksze wahania
tych parametrow tym szersze spoiny). Szeroka spoina ukrywa
pewne niedoskonato  $ci wykonania okfadziny, poprawia wygl| ad
pomieszczenia oraz przenosi napr ezenia, powstaj ace przy
odksztatceniach oktadzin ceramicznej.

Podczas przygotowania zaprawy do fugowania nale zy unika ¢
nadmiaru wody, gdy z po woduje ona krucho $¢ fugi, p ekanie i
zmniejszenie jej twardo sci. Dlatego bardzo wa zne jest
stosowanie wta  sciwej ilo sci wody, podanej na opakowaniu.

Podobnie zachowuije si e fuga pomi  edzy ptytkami o du zej

nasi akliwo scilub przy renowaciji spoin, po usuni ecCiu starych.
Je sli nie nasyci si espoinydu =zgilo $ci awody przed

fugowaniem, to zostanie ona odebrana przez plytki i podio ze,
Brak wilgoci uniemo zliwiawla  sciwe zwi  gzanie fugi i zawartego

W hiej cementu, czego nast epstwem jest krucho $¢&, mi ekko s¢ i
pylenie spoiny. Zaradzi ¢ temu mo zna, nasycaj ac obficie spoin,
woda przy pomocy p  edzelka, co najmniej pét godziny przed

rozpocz eciem fugowania. Fugowanie nale zy rozpocz ac¢ po

usuni eciu krzy  zykow dystansowych po stwardnieniu zaprawy, ha

ktorej uto zono ptytki. Zbyt wczesne zamkni ecie spoin utrudnia
oddanie nadmiaru wody z kleju. Zaprawa klejowa nie ma jeszcze
odpowiedniej wytrzymato sci i ptytki mog asi eprzesuwa ¢&,cow
efekcie jest przyczyn a sp ekan spoiny. Problem ten dotyczy

gtéwnie posadzek, ktore nara zone s g naobci azenia

mechaniczne.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrol e jako scirobot nale zy przeprowadzi ¢ zgodnie z p-ktem

6 SST-8.
7. OBMIAR ROBOT
Posadzki z ptytek ceramicznych — jednostka m

8. ODBIOR ROBOT

Odbior materiatdbw powinien by ¢ dokonany bezpo  srednio po ich

dostarczeniu na budow e
Odbior materiatdbw powinien obejmowa ¢ sprawdzenie ich
wia sciwo sci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich

norm przedmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.
Sprawdzenie materiatow nale zy przy odbiorze robot

zako nczonych przeprowadzi ¢ $rednio na podstawie zapisOw w

dzienniku budowy i za swiadcze n (atestéw) z kontroli

producenta, stwierdzaj acych zgodno $¢ u zytych materiatéw z PB

oraz wka  sciwymi normami.

Materiaty, w ktorych jako $¢ nie jest stwierdzona odpowiednim
za swiadczeniem, a budz ace w atpliwo $ci, powinny by ¢ przed
uzyciem do rob6t poddane badaniom jako $Ci przez uprawnione

laboratoria.
Sprawdzenie prawidtowo $ci wykonania podkiadu i warstw

izolacyjnych nale zy przeprowadzi ¢ na podstawie protokotow

odbioréw mi  edzyfazowych lub zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidiowo $ci wykonania posadzki powinno by

¢

dokonane po uzyskaniu przez posadzk e petnychwla  sciwo sci

techniczno-u  zytkowych.

Odbior posadzki powinien obejmowa &

a) sprawdzenie wygl| adu zewn etrznego - badanie nale
przez ocen e wzrokow a,

b) sprawdzenie prawidiowo $ci uksztattowania powierzchni
posadzki,

c) sprawdzenie pot aczenia posadzki z podktadem - badanie

zy wykona ¢

nale zy przeprowadzi ¢ — zale znie od rodzaju posadzki — przez

ogl edziny, naciskanie lub opukiwanie,

d) sprawdzenie prawidtowo $ci osadzenia w posadzce kratek
sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. - badania nal

wykonywa ¢ przez ogl  edziny.

Sprawdzenie prawidtowo $ci wykonania stykow materiatow

ezy

posadzkowych - badania liniowo scinale zywykona ¢ zapomoc a

naci agni etego prostego drutu i pomiaru odchyle nz
doktadno sci a | mm, a szeroko $ci spoin - za pomoc a
szczelinomierza lub suwmiarki.

Sprawdzenie wyko 1nczenia posadzki i prawidtowo $ci zamocowania
listew podtogowych lub cokotéw- badania nale zy wykona ¢ przez

ogl edziny.
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9. PODSTAWA PLATNGSCI

Dla posadzek z ptytek ceramicznych i gresowych ukta
wcze sniej przygotowanym i wyrownanym podkitadzie cena obe

oczyszczenie i zagruntowanie podto za,

wymierzenie i ustawienie punktow wysoko sciowych,
sortowanie i przygotowanie ptytek,

przyci ecie, dopasowanie i uto zenie ptytek na zaprawie
klejowej,

obrobienie wn ek, przej  s¢, pilastrow, stupow, itp.,
przygotowanie podto za $cian dla uto zenia cokolikow
przy sciennych,

przyci ecie, dopasowanie i uto zenie ptytek cokotowych na
zaprawie klejowej, t acznie z wyrobieniem zatama n,

spoinowanie ptyt posadzkowych do cokotow z zastosow aniem
wypetniacza elastycznego w miejscach szczelin
dylatowanych,

uto zenie listew t acz acych ré6 zne rodzaje posadzek,
oczyszczenie i umycie posadzek.

Cena uwzgl edniarownie =z odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6ot budowl ano-
monta zowych (MGPIB i ITB — Arkady, Warszawa 1989).

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Defini cje,
klasyfikacja, wia $ciwo sci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i
podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wia $CIWO SCi i
znakowanie.

Normy okre slone w p-kcie 10 SST-8

danych na
jmuje
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SST-9:SUFITY PODWIESZANE

1. WST EP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SS T)s a
wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru sufitbw podwieszanych

Z ptyt pojedynczych oraz systemowych z piyt g-k w b udynku
swietlicy wiejskiej zlokalizowanej w J6zefowie na dz latce nr
199.

2. MATERIALY

2.1. Sufity systemowe z ptyt g-k

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by ¢
stosowane ksztattowniki zimnogi ete z blachy stalowej,

ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88 /H-84020
lub gatunkuDX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu systemo wego:

* Wieszak w 60/100

* Profile no s$ne 60/27

» Profile przy scienne 28/27

Akcesoria stalowe stu zace dot aczenia ksztattownikow
konstrukcji no $nej z podto zemimi edzysob a:

* } aczniki wzdtu zne,

e uchwyty bezpo srednie diugie,

e uchwyty bezpo srednie kroétkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

» kotki szybkiego monta zU,

 kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by ¢ wykonane ze stali ocynkowanej
2.1.1.Plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr. 12,5 mm

2.1.2 Masa szpachlowa

Do wykonywania pot  acze n mi edzy ptytami gipsowo-kartonowymi

oraz spoin naro znych i obwodowych powinny by ¢ stosowane
gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania .

Do ko ncowego szpachlowania ptyt powinna by ¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchn iowego.
Warunki stosowania mas szpachlowych okre $laj a instrukcje
Producentoéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3.SPRZET

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nale zy wykonywa ¢ przy
uzyciu elektronarz edzi i drobnego sprz etu budowlanego.
Wykonawca jest zobowi azany dou zywania jedynie takiego

sprz etu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja kos¢
i srodowisko wykonywanych robét.
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4. TRANSPORT

W czasie transportu nale zy zabezpieczy ¢ przewo zone materialy
w sposo6b wykluczaj acy uszkodzenie opakowa n. W przypadku
duzychilo sci materiatdw zalecane jest przewo zenie na
paletach i u zycie do zatadunku i roztadunku urz adzen
mechanicznych. Materiaty nale zy sktadowa ¢ na budowie w
pomieszczeniach zamkni etych zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

Ptyty powinny by ¢ pakowane w formie stosow, uktadanych

poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od
dotu spetnia rol e opakowania stosu. Ka zdy ze stosow jest

spi etyta Sy stalow g dla usztywnienia, w miejscach

usytuowania podktadek.

Pakiety nale zy sktadowa ¢ w pomieszczeniach zamkni etych i
suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podk ladzie.
Wysoko s ¢ sktadowania - do pi eciu pakietoéw o jednakowe]

diugo sci, naktadanych jeden na drugi.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przyst  apieniem do wykonywania sufitbw podwieszonych i

oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nale zy zako nczy ¢ roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i br uzdy,
osadzanie 0  scie znic drzwiowych itp.

Zalecasi e przyst apienie do wykonywania zabudow po okresie

wst epnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4- 6

miesi ecy po zako nczeniu stanu surowego.

Przed rozpocz eciem prac monta  zowych pomieszczenia powinny by ¢
oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny sufitébw z ptyt gipsowo-kartonowych nale zy wykonywa ¢
w temperaturze nie ni zszejni  z +5 °C pod warunkiem, zewci agu
doby nie nast api spadek poni zej 0 °C, a wilgotno $¢ wzgl edna

powietrza mie  scisi e w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia
powinny by ¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.1.Monta z sufitbw podwieszonych i oktadzin z ptyt gipsowo
kartonowych

Przy monta zu ptyt gipsowo-kartonowych nale zy przestrzega ¢
zasad podanych w normie PN-72/B - 10122, Roboty okt adzinowe.
Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mo zna wykona ¢
na kilka sposobow:
e przy u zyciu profili stosowanych do budowy $cian

dziatowych, bez kontaktu z ostanian a scian a.
* zu zyciem sciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych

do podio za uchwytami typu ES,



e przy u zyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do
podio za elementamit acz acymi typu ES.

5.2. Monta z okladzin z ptyt gipsowo-karto nowych na ruszcie
na sufitach

5.2.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowi  acy podio ze dla piyt gipsowo-kartonowych

powinien skfada ¢ si e z dwéch warstw: dolnej stanowi acej

bezpo srednie podio  ze dla piyt - nazywanej w dalszej cz eSCi

arstw g no s$na" oraz gornej - dalej nazywanej ,warstw a

gtéwn a". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy

skladaj acysi e tylko z warstwy no $nej. Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztow ksztattowniki stalowe .

Dokonuj ac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy

projektowaniu sufitu, nale zy bra ¢ poduwag e hast epuj ace

czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

* je zeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbli zony do
kwadratu, to ze wzgl edu na sztywno  $¢ rusztu zasadne jest

zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
e sposb6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

je zeliruszt styka si e bezpo srednio z ptask a konstrukcj a
przegrody, to mo zna zastosowa ¢ ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zaz wyczaj
stosuje si e rozwi gzania dwuwarstwowe,
e rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy no $nejzale zy
rownie =z od kierunku usytuowania podu znych kraw edzi ptyt w

stosunku do tych elementéw,

b) grubo $¢ zastosowanych piyt:

* rozmieszczenia piyt,

» rozstaw elementOw rusztu warstwy no snejzale zy mi edzy
innymi od sztywno sCi piyt.

c) funkcj ejak aspetnia ¢ ma sufit:

* je zeli sufit stanowi barier e ogniow a, to kierunek
rozmieszczenia ptyt musi by ¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy no $nej. Ruszt takiego sufitu mo ze by ¢
wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny)nie ma

wpltywu na odporno  §¢ ogniow g, poniewa z owlasno sciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa

5.2.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyska ¢ oczekiwane efekty u zytkowe sufitow, nale zy przy
ich wykonywaniu pami eta ¢ o paru podstawowych zasadach:
e stykikraw  edziwzdlu znych ptyt powinny by ¢ prostopadte do

ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),
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e przy wyborze wzdtu znego mocowania ptyt do elementéw

no $nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich kraw edzi
ptyt opieraty si e na tych elementach,

* przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do
elementow no snych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych kraw edzi ptyt opieraly si e na tych elementach,

e poniewa z rzadko si e zdarza, aby w jednym rz edzie mogtaby ¢
umocowana petna ilo $¢ piyt, nale zy je tak rozmie sci ¢, by
na obu kra ncach tego rz edu znalazly si e odci ete kawaiki o

szeroko scizbli  zonej do potowy szeroko sci ptyty (lub potowy
jej dtugo sci),

» styki poprzeczne ptyt w dwu s asiaduj acych pasmach powinny
by ¢ przesuni  ete wzgl edem siebie o odlegto $¢ zbli  zona do
potowy diugo  sci piyty,

* je zeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonow a
sufitu ma by ¢ dwuwarstwowa, to drug a warstw e ptyt nale zy
mocowac¢ mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwaj acj a
o jeden rozstaw mi edzy no snymi elementami rusztu.

5.2.3. Kotwienie rusztu

W zale znosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego

wykonany jest strop, wybiera si e odpowiedni rodzaj kotwienia

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwie n Musz a spetnia ¢

warunek pi  eciokrotnego wspotczynnika wytrzymato sci przy ich
obci azaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obci azenie wyrywaj ace
musi by ¢ wi eksze od pi  eciokrotnej warto sci normalnego

obci azenia przypadaj acego na dany t acznik lub kwot e.

Konstrukcje sufitbw mog a zosta ¢ podwieszone do stropow

zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy ré znego

rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocuj ace
konstrukcj e sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniej acych

zabetonowanych wypustow stalowych lub bezpo $rednio do

stalowej

konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywa ¢ trzykrotn a

warto $¢ normalnego

obci azenia.

Wszystkie elementy stalowe, stu zace do kotwienia, musz a

posiada ¢ zabezpieczenie

antykorozyjne.

5.2.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si e ptyty gipsowo-kartonowe
zwykte o grubo  $¢i 9,51ub 12,5 mm, je sli tego wymagaj a
warunki ogniowe, na oktadzin e stosuje si e piyty o

podwy zszonej wytrzymato $ci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe mog a by ¢ mocowane

do elementow no  $nych w dwojaki sposéb:

* mocowanie poprzeczne kraw edziamidiu  zszymi ptyt do
kierunku uto zenia elementow no snych rusztu.
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* mocowanie podiu zne wzdlu z elementéw no  snych rusztu piyt,

uto zonych réwnolegle do nich diu zszymi kraw edziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si e do profili stalowych
blachowkr etami.

6.KONTROLA JAKQSCI ROBOT

Czestotliwo ¢ oraz zakres bada n materiatdbw powinna by ¢ zgodna
z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nal ezy
kontrolowa ¢ pod wzgl edemichjako  sci. Zasady kontroli

powinien ustali ¢ Kierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.
Kontrola jako $ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone

materiaty i wyroby maj a za swiadczenia o jako $ci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wia sciwo sci technicznych
na podstawie bada  n dora zZnych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegoino sci powinny
dotyczy ¢ sprawdzenia materiatdw:
* naro znikii kraw edzie (czy nie ma uszkodze 1),
* wymiary (zgodnie z tolerancj a),
 wilgotno s$c¢inasi  akliwo $¢ plyt gipsowo-kartonowych,

obci azenie na zginanie niszcz ace lubugi  ecia piyt,

* wyst epowanie uszkodze 1 powtoki cynkowej elementéw
stalowych.

Wyniki bada n piyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych

stropowych i innych materiatdbw powinny

by ¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora nadzoru.

5. OBMIAR ROBOT

Powierzchni e suchych tynkow stropéw ptaskich oblicza si ewm ?
ich rzutu w swietle  scian surowych na ptaszczyzn e poziom a.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potr acasi e powierzchni

kratek, drzwiczek i innych

urz adzen, je =zelika zdaz nich jest mniejsza ni z05m.

Wielko sci obmiarowe suchych tynkéw okre slasi e na podstawie

rzutu sufitow z uwzgl ednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sp rawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania przy odbiorze okre $la norma PN-72/B-10122.
.Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badan ia przy
odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

e zgodno $¢ z rysunkiem rozmieszczenia piyt ,
* rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podto za,
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e prawidtowo $¢ zamontowania ptytiich wyko nczenia na

stykach, naro zachiobrze  zach,
e wichrowato $¢ powierzchni.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi ¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o k acie pochylenia przewidzianym w
dokumentacji. K aty dwu scienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by ¢ k atami prostymi lub posiada ¢ rozwarcie wynikaj ace
z wcze sniejszych zato zen zawartych w dokumentacji. Kraw edzie
przyci ecia ptaszczyzn powinny by ¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtiowo $ci wykonania powierzchni i kraw edzi suchych tynkow
nale zy przeprowadza ¢ zapomoc a ogl edzin zewn etrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunk ach) taty
kontrolnej o diugo $ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar prze switu pomi  edzytat a a powierzchni a
suchego tynku powinien by ¢ wykonywany z doktadno $ci 3 do 0,5
mm.

9. PODSTAWA PLATNGECI

Cena obejmuije:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
* obstug e sprz etuniewymagaj acego etatowej obstugi,

» ustawienie i rozbiork e rusztowa n, owysoko scido 10 m,
e przygotowanie podto za.
» obsadzenie wszystkich dodatkowych, drobnych element ow,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
» dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

e przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoc a Wkr etow
wraz z przyci eciem i dopasowaniem,

e przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréw nania
powierzchni oktadzin,

* szpachlowanie pot acze n i stykow piyt ze scianami i
stropami,

e zabezpieczenie spoin ta $img, papierow  a,

» szpachlowanie i cyklinowanie wyko nczeniowe.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.
* PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
e PN-93/B-02862 Odporno  $¢ ogniowa.
*  PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
* PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych.

* Norma ISO (Seria 9000, 9001. 9002, 9003 i 9004) Nor my
dotycz ace systemOw zapewnienia jako scii zarz adzania
systemami zapewnienia jako sci.
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